BARRE DI ALESATURA . E
E INSERTI PER LA
LAVORAZIONE DI MINUTERIE

COMPATIBILI CON TORNI AUTOMATICI A FANTINA MOBILE

2 MITSUBISHI MATERIALS



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

BARRE DI ALESATURA
E INSERTI PER LA
LAVORAZIONE DI MINUTERIE

LUNGHEZZA COMPLESSIVA COMPATIBILE CON TORNI
AUTOMATICI A FANTINA MOBILE

A ] * TIPOLOGIA CON ATTACCO A VITE

STELO IN METALLO DURO INTEGRALE:
80 mm, 90 mm, 140 mm, 180 mm

GAMBO IN ACCIO TRATTATO™:

70 mm, 80 mm, 90 mm
Il materiale del gambo offre un’eccellente resistenza ai danni
causati dallo strisciamento dei trucioli.

STELO IN ACCIAIO:
90 mm, 150 mm

--------------- CON FORO PER REFRIGERANTE

Alcuni articoli con stelo in metallo duro integrale
di piccolo diametro non presentano il foro per
refrigerante.

Verificare nell'elenco a pagina 3.

NON E NECESSARIO ACCORCIARE LO STELO

Le lunghezze degli utensili sono compatibili con torni
automatici a fantina mobile, quindi non & necessario
tagliare lo stelo per evitare interferenze.




Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

STELO IN METALLO DURO INTEGRALE CON PASSAGGIO
PER REFRIGERANTE CON DIAMETRO MINIMO DI 9 MM

La barra alesatrice con diametro minimo di 9 mm garantisce una migliore area di svincolo e permette
l'evacuazione dei trucioli.

COMPARAZIONE AREE DI SVINCOLO: DIAMETRO FORO 11 MM

Barra alesatrice per lavorazione di minuterie Dimple Bar
Diametro minimo di lavorazione di 9 mm Diametro minimo di lavorazione di 10 mm

CODIFICA

1. Materiale dello stelo 4. Tipo di bloccaggio 5. Forma inserto 6. Angolo diimpostazione KAPR 7. Angolo di spoglia inserto
C  Steloin metallo duro integrale S Awvitabile C FORMAROMBICA 80° U 93° B 5° POSITIVO
H  Gambo in acciaio trattato : D FORMAROMBICA 55° L 95° C 7°POSITIVO
S Steloin acciaio E T FORMATRIANGOLARE 60° Q 107.5° P 11° POSITIVO

. M V  FORMA ROMBICA 35° P 117.5° .
E 2. Diametro minimo 3. Diametro codolo 5 W FORMA TRIGONALE J 142° .
N di lavorazione DCONMS (mm) : . R E
¢ | DMIN (mm) : . : :
: : : : : : : 8 9 10 1
C 18| -]16 S C L C R 09| -1180|-| C
1 2 3 4 5 6 7 : : : :

8. Direzione di taglio 9. Lunghezza lato tagliente e diametro cerchio inscritto 10. Lunghezza utensile (mm) 11. Foro per refrigerante
R Destro Cerchio inscritto (mm) 3.97 476 556 635 7.94 9.525 070 70 C Con foro per refrigerante
L Sinistro FORMA ROMBICA 80° 03 04 — 06 08 09 080 80

FORMA ROMBICA 55° — — — 07 — 11 090 90
FORMA TRIANGOLARE 60° 06 08 09 11 — 16 140 140
FORMA ROMBICA 35° — 08 — 11 — 16 150 150
FORMA TRIGONALE 02 L3 — 04 — 06 180 180

200 200

250 250




Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

SELEZIONE STANDARD

Portautensili Inserto

[
Tipo di Materiale Lungh g E‘” g 5 g"’
. ateriale Lunghezza E 92 2 S o o=
Forma inserto porautensii KAPR gl stelo utensile DMIN DCONMS § %5 5 SE EEX
S c® o2 GTE 825
w 8 a8 = mazd
Metallo duro 80, 90 5-8 4-17 ©) o 5
Metalloduro 90, 140,180 9 -34 8-32 ©) ©) o 6
FORM.A BOMBlCA 80 SCLC 95°  Acciaio trattato  70,80,90 5-10 4L-8 () 7 39
Spoglia inserto 7°
Acciaio trattato 90 12 10 ©) (@) 8
Acciaio 90, 150 14-34 12-32 (@) O 9
Metallo duro 140, 180 12-30 10-25 ©) ©) o 10
o
FORM.A BOMBlCA 80 SCLP 95°  Acciaiotrattato 90 12 10 ©) ©) 11 48
Spoglia inserto 11°
Acciaio 90, 150 14-30 12-25 (@) (@] 12
Metallo duro 90 7-8 6-17 ©) ©) 13
Metallo duro 90, 140,180 9 - 32 8-25 o ©) o 14
FORMA. TI?IANGOLARE 60 STUC 93°  Acciaio trattato 80 7-10 6-8 o 15 59
Spoglia inserto 7°
Acciaio trattato 90 12 10 o ©) 16
Acciaio 90, 150 14-40 12-32 o ©) 17
Metalloduro 90,140,180 10-34 8-25 ©) (@) ©) 18
o Acciaio trattato 80 10 8 ©) 19
FORM/A_TBIANGOLARE&;O STUP 930 e 62
Spogliainserto 11 Acciaio trattato 90 12 10 (@) (@) 20
Acciaio 90, 150 14-34 12-25 ©) (@) 21
Metallo duro 140, 180 14-32 10-25 o (@) o 22
FORM.A .ROMBlCA 5 SbucC 93°  Acciaiotrattato 90 14 10 o (©) 23 51
Spoglia inserto 7°
Acciaio 150 16-32 12-25 o ©) 24
Metallo duro 140, 180 13-30 10-25 o @) o 25
FORM.A .ROMBICA°55 sDaQc 107.5°  Acciaio trattato 90 13 10 ©) (©] 26 51
Spoglia inserto 7
Acciaio 90, 150 16-30 12-25 o () 27
Metallo duro 140 16 12 o (@) 28
Ssvuc 93° —
Acciaio 90 16 12 o (@) 29
FORM.A .ROMBlCA % Metallo duro 140 16 10 o ©) 30 69
Spoglia inserto 7° SVPC 117.5°
Acciaio trattato 90 16 10 o ©) 31
svJC 142°  Acciaio 90, 150 16-20 12-16 ©) (@) 33
Metallo duro 180 20-34 16-25 ©) (@) 28
SVUB 93° —
Acciaio 150, 200 20-40 16-32 ©) (@) 29
FORM.A ROMBlCA & Metallo duro 180 20-34 12-25 o (@) 30 66
Spoglia inserto 5° SVPB 117.5°
Acciaio 150, 200 20-40 12-32 o ©) 32
SVJB 142°  Acciaio 150,200,250 25-50 20-40 o ©) 33
Metallo duro 80, 90 6-8 5-7 ©) (@) ©) 34
Metalloduro 90, 140,180 10-22 8-20 o ©) ©) o 35
FORM.A .TRlGONAL'E sSwuc 93°  Acciaio trattato 70,80 6-10 5-8 © ©) 36 7
Spoglia inserto 7
Acciaio trattato 80 12 10 ©) (@) (@) 37
Acciaio 90, 150 14-22 12-20 o (@) ©) 38

ISTRUZIONI PER L'USO DEGLI INSERTI DI TIPO CPGT, TPGX / TPMX

Le barre alesatrici per lavorazione di minuterie possono utilizzare gli inserti indicati nella tabella sottostante
sostituendo le viti di serraggio.

Tipo di inserto Vite di serraggio Tipo di inserto Vite di serraggio

TS3 CS200T
TS4 CS250T
C€S300890T

Se la vite e troppo lunga e necessario accorciarla.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

C-SCLC

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO
INTEGRALE SENZA FORO PER REFRIGERANTE
@ ) ?

KAPR v
L ~

(03,04)
PCBN/PCD

G)/,
> v
3 3
=R
P
>
el
WF }:U
-
lw}
el
m
10
-
i
DCONMS
II }

GAMP
In figura portautensile destro (03,04)

"..5

z 24 0

a o = =
Codice ordinazione E ND =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto

g £2 = 8

8 aws o o
C05-04SCLCR03-080 [ ] R 5 4 80 7 2.5 3.7 15° 0°
C05-04SCLCL03-080 [ ] L 5 4 80 7 2.5 3.7 15° 0°
C06-05SCLCR03-080 ([ ] R 6 5 80 9 3.0 4.7 13° 0°
C06-05SCLCL03-080 [ ] L 6 5 80 9 3.0 4.7 13° 0° —
C07-06SCLCR0O4-090 ([ ] R 7 6 90 9 &3 5.7 13° 0° o
C07-06SCLCLO4-090 ([ ] L 7 6 90 9 3.5 5.7 13° 0°
C08-07SCLCR04-090 ([ ] R 8 7 90 10 4.0 6.7 11° 0°
C08-07SCLCLO4-090 [ ] L 8 7 90 10 4.0 6.7 11° 0°

N
Vi
L/
./
= Vo
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave

C: - SCLCR/LO3 TS16 TKY06F
C: - SCLCR/LO4 TS21 TKY06F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS16 = 0.6, TS21 = 0.6

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO
INTEGRALE CON FORO PER REFRIGERANTE

Inserti CC{x:

@ 6 6

FS-P LS LS-P
(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
@ @ Petto piano PCBN/PCD
wn
= MP MM
z
o
(&)
D ~ -~ e
GAMP | T T
In figura portautensile destro (06,09) (06,09) (06,09 (04,06,09)
o]
Codice ordinazione E ND =z z LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 = 8
8 aws o o
C09-08SCLCR04-090-C [ R 9 8 90 14 4.5 7 10° 0°
C10-08SCLCR04-090-C [ ] R 10 8 90 14 5.0 7 9° 0°
C10-08SCLCR0O6-140-C [ R 10 8 140 14 5.0 7 9° 0°
C10-08SCLCL06-140-C [ ] L 10 8 140 14 5.0 7 9° 0°
C12-10SCLCR0O6-140-C [ ] R 12 10 140 18 6.0 9 12° 0°
C12-10SCLCLO6-140-C [ ] L 12 10 140 18 6.0 9 12° 0°
C14-12SCLCRO6-140-C [ R 14 12 140 23 7.0 1 10° 0° CCi
C14-12SCLCLO6-140-C [ ] L 14 12 140 23 7.0 1" 10° 0°
C18-16SCLCR09-180-C [ ] R 18 16 180 28 9.0 15 10° 0° 09T
C18-16SCLCL09-180-C [ ] L 18 16 180 28 9.0 15 10° 0° 09T
C22-20SCLCR09-180-C [ ] R 22 20 180 32 11.0 19 8° 0° 09T
C27-25SCLCR09-180-C * R 27 25 180 38 13.5 24 6° 0° 09T3:
C34-32SCLCR09-180-C * R 34 32 180 48 17.0 31 4° 0°
N
V
¢
{
o e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
TS21 TKY06F
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

Coppia di bloccaggio (Nm]: TS21=0.6, TS25=1.0, TS4 = 3.5

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



N E W Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

GAMBO IN ACCIAIO TRATTATO SENZA PASSAGGIO DI
LUBROREFRIGERANTE

Inserti CC{x:

e o
& g

(06) (06)
" @  rcenpoD
ks =
\ = Iz R/L-F
) S
8
H N
GAMF LF a
GAMP } N
In figura portautensile destro (03,04) (03,04)

Codice ordinazione E No =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 5 8
[=] (=% -} (=] (=]
H05-04SCLCR03-070 [ ] R 5 4 70 7 2.5 3.7 15° 0° 0351
H05-04SCLCL03-070 [ ] L 5 4 70 7 2.5 3.7 15° 0° 03S1¢
H055-04SCLCR03-070 [ R 585 4 70 7 2.95 3.7 15° 0° 0351
H06-05SCLCR03-070 [ ] R 6 5 70 9 3.0 4.7 13° 0°
H06-05SCLCL03-070 [ J L 6 5 70 9 3.0 4.7 13° 0°
H07-06SCLCRO4-080 [ R 7 6 80 10 3.5 5.7 13° 0°
HO07-06SCLCL04-080 [ J L 7 6 80 10 3.5 5.7 13° 0° CCx:
H08-07SCLCR04-080 [ ] R 8 7 80 " 4.0 6.7 11° 0°
H08-07SCLCL04-080 [ ] L 8 7 80 11 4.0 6.7 11° 0°
H09-08SCLCR04-080 [ ] R 9 8 80 16 4.5 7.7 10° 0°
H10-08SCLCR04-080 [ R 10 8 80 16 5.0 7.7 9° 0°
H10-08SCLCR06-090 [ R 10 8 90 16 5.0 7.7 14° 0°
H10-08SCLCL06-090 [ J L 10 8 90 16 5.0 7.7 14° 0°
N
R

RICAMBI

= 5
Tipologia barra alesatrice § /

Vite di serraggio * Chiave

TS16 TKY06F

TS21 TKY06F

TS25 TKY08F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS16 = 0.6, TS21 = 0.6, TS25=1.0

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
H-SCLC-C

GAMBO IN ACCIAIO TRATTATO CON PASSAGGIO DI
LUBROREFRIGERANTE

Inserti CC{x:

e o
-

(06) (06)
DMIN | 5 or . @  rcenpoD
R >
=7\ [
uw -1~ RIL-F
@ﬁb ffffffffffffffffffffffffffffffff i
LDRED e ~
GAMF LF H a
GAMP } -
In figura portautensile destro (06) (06)
2 [}
Z se g
Codice ordinazione E ND =z = LF LDRED WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 5 8
a 8% o o
H12-10SCLCR06-090-C [ R 12 10 90 20 6.0 9.7 12° 0° — 0602
H12-10SCLCL06-090-C [ 12 10 90 20 6.0 9.7 12° 0° o 0602
11
N,
&
./
P Vo
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
H - SCLCR/L06 TS25 TKYO8F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS25 = 1.0

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

BARRA ALESATRICE CON STELO IN ACCIAIO
CON FORO PER REFRIGERANTE

Inserti CC{x:

@ 6 6

FS-P LS LS-P
(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)

@ @ Petto piano PCBN/PCD
MP MM

DCONMS
©

T
B < |
In figura portautensile destro (06,09) (06,09) (06,09 (06,09)

'..‘5

z 24 0

a o = =
Codice ordinazione E ND =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto

g £2 = 8

8 aws o o
S14-12SCLCR06-090-C [ ] R 14 12 90 24 7.0 " 10° 0°
S14-12SCLCL06-090-C [ ] L 14 12 90 24 7.0 " 10° 0°
S18-16SCLCR09-150-C ([ ] R 18 16 150 30 9.0 15 10° 0°
S18-16SCLCL09-150-C [ ] L 18 16 150 30 9.0 15 10° 0°
$22-20SCLCR09-150-C ([ ] R 22 20 150 36 11.0 19 8° 0° —
522-20SCLCL09-150-C ([ ] L 22 20 150 36 11.0 19 8° 0°
527-25SCLCR09-150-C ([ ] R 27 25 150 46 13.5 24 6° 0°
527-25SCLCL09-150-C [ ] L 27 25 150 46 13.5 24 6° 0°
S34-32SCLCR09-150-C ([ ] R 34 32 150 58 17.0 31 4° 0°
S34-32SCLCL09-150-C * L 34 32 150 58 17.0 31 4° 0°

{
o e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave

S14-12SCLCR/L06 TS25 TKYO8F
Si-((*SCLCR/LOY TS4 TKY15F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS25=1.0, TS4 = 3.5

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



10

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

C-SCLP-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO
INTEGRALE CON FORO PER REFRIGERANTE

Inserti CP{x:

®@ 6 6

KAPR ‘ FV FS
(08,09) (08,09) (08,09)
(&) @  rcenpop
g
= MM MS
o
8 , —
EX D B
— —
In figura portautensile destro (08,09) (08,09) (08,09)
72
Codice ordinazione E ND =z z LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 = 8
a 8% o o
C12-10SCLPR08-140-C [ R 12 10 140 18 6.0 9 5 5
C12-10SCLPL08-140-C [ ] L 12 10 140 18 6.0 9 5° 5°
C14-12SCLPR08-140-C [ R 14 12 140 23 7.0 11 4° a®
C14-12SCLPL08-140-C [ ] L 14 12 140 23 7.0 1" 4° 5°
C16-12SCLPR09-140-C [ ] R 16 12 140 23 8.0 "1 4° 5a
C16-12SCLPL09-140-C [ ] L 16 12 140 23 8.0 " 4° 5° -
C18-16SCLPR09-180-C [ R 18 16 180 28 9.0 15 &5 5 o
C18-16SCLPL09-180-C [ ] L 18 16 180 28 9.0 15 3.5° 5°
C22-20SCLPR09-180-C [ ] R 22 20 180 32 11.0 19 2° &
C22-20SCLPL09-180-C [ ] L 22 20 180 32 11.0 19 2° 5°
C27-25SCLPR09-180-C * R 27 25 180 38 13.5 24 0° ®
C30-25SCLPR09-180-C * R 30 25 180 38 15.0 24 0° 5°
N
e
4
= e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
TS3D TKY10F
TS4D TKY15F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS3D = 2.5, TS4D = 3.5

Sostituendo la vite di serraggio, & possibile utilizzare gli inserti elencati in dettaglio a pagina 3.

@ : Materiale disponibile.

* : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
H-SCLP-C

GAMBO IN ACCIAIO TRATTATO CON PASSAGGIO DI
LUBROREFRIGERANTE

Inserti CP{x:

@@@@

- -

(08) (08) (08) (08)

@ @ Petto piano PCBN/PCD
MP MM

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

,_
-
DCONMS

el - |

In figura portautensile destro (08) (08) (08) (08)
£ [
z £ g
. . . 2 ] = L
Codice ordinazione S No =z z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 £ 38
a 8% o o
H12-10SCLPR08-090-C [ ] R 12 10 90 20 6.0 9.7 & & N 0802
H12-10SCLPL08-090-C [ ] 12 10 90 20 6.0 9.7 5° 5° o 0802
11
N
R
4
P Vo
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
H12-10SCLPR/L08 TS3D TKY10F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS3D = 2.5

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.

"



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

BARRA ALESATRICE CON STELO IN ACCIAIO CON FORO
PER REFRIGERANTE

Inserti CP{x:

@ 6

(08,09) (08,09) (08,09)
. (&) @  rcenpop
2 MM MS
o
S . i
: o B
— PANE ]
" "
In figura portautensile destro (08,09) (08,09) (08,09
2 o
E se g
Codice ordinazione E ND =z z LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Codice inserto
# £2 5 8
a a3 o a
S14-12SCLPR08-090-C [ J R 14 12 90 24 7.0 " 4° 5 0802
S14-12SCLPL08-090-C [ L 14 12 90 24 7.0 " 4° 5° 0802
S16-12SCLPR09-090-C * R 16 12 90 24 8.0 " 4° &
S16-12SCLPL09-090-C * L 16 12 90 24 8.0 " 4° 5°
S18-16SCLPR09-150-C * R 18 16 150 30 9.0 15 & 5°
S18-16SCLPL09-150-C * L 18 16 150 30 9.0 15 3.5° 5° -
S522-20SCLPR09-150-C * R 22 20 150 36 11.0 19 2° 5°
S$22-20SCLPL09-150-C * L 22 20 150 36 11.0 19 2° 5°
S27-25SCLPR09-150-C * R 27 25 150 46 13.5 24 0° 5
S27-25SCLPL09-150-C * L 27 25 150 46 13.5 24 0° 5°
S30-25SCLPR09-150-C [ J R 30 25 150 46 15.0 24 0° &
S30-25SCLPL09-150-C * L 30 25 150 46 15.0 24 0° 5°
./
o e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
S14-12SCLPR/L08 TS3D TKY10F
S {SCLPR/L09 TS4D TKY15F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS3D = 2.5, TS4D = 3.5
Sostituendo la vite di serraggio, & possibile utilizzare gli inserti elencati in dettaglio a pagina 3.

12 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

C-STUC

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO
INTEGRALE SENZA FORO PER REFRIGERANTE

Inserti TCH
R/L-F
(06)
(92}
=
=z
o
o
a
.
In figura portautensile destro
£ o
E se g
Codice ordinazione E ND =z z LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Codice inserto
# £2 5 8
2 85 o a
C07-06STUCR06-090 [ ] R 7 6 90 10 85 5.7 13° 0°
C07-06STUCL06-090 [ ] L 7 6 90 10 3.5 5.7 13° 0° —
C08-07STUCRO06-090 [ R 8 7 90 10 4.0 6.7 12° 0° o
C08-07STUCL06-090 [ ] L 8 7 90 10 4.0 6.7 12° 0°
N
e
./
= Vo
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
C - STUCR/LO6 TS2C TKY06F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS2C = 0.6

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO
INTEGRALE CON FORO PER REFRIGERANTE

Inserti TCOX:
@ e e e
KAPR FP FM LP LM
A A
X E—— —
(09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)
DMIN. KAPR " @ @ Petto piano  PCBN/PCD
ey /. 2 MP MM
GAMF LORED | LF | y @ A ‘ -
GAMP }== — —— Ny
In figura portautensile destro (09,11,16)  (09,11,16) (11,16)  (06,09,11,16)
-Q
Z Ee 2
Codice ordinazione E ND =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
# £2 5 8
a a5 o =)
C09-08STUCR06-090-C [ R 9 8 90 14 4.5 7 11° 0°
C10-08STUCR09-090-C [ R 10 8 90 14 5.0 7 14° 0°
C10-08STUCL09-090-C [ J L 10 8 90 14 5.0 7 14° 0°
C12-10STUCR09-140-C [ J R 12 10 140 18 6.2 9 12° 0°
C12-10STUCL09-140-C [ J L 12 10 140 18 6.2 9 12° 0°
C14-12STUCR09-140-C [ J R 14 12 140 23 7.2 1 10° 0°
C14-12STUCL09-140-C [ J L 14 12 140 23 7.2 1N 10° 0°
C18-16STUCR11-180-C [ ] R 18 16 180 28 9.2 15 8° 0° TC
C18-16STUCL11-180-C [ L 18 16 180 28 9.2 15 8° 0°
C22-20STUCR11-180-C [ R 22 20 180 32 11.2 19 6° 0°
C22-20STUCL11-180-C [ J L 22 20 180 32 11.2 19 6° 0°
C27-20STUCR11-180-C [ J R 27 20 180 32 13.5 19 5° 0°
C27-20STUCL11-180-C [ J L 27 20 180 32 13.5 19 5° 0°
C32-25STUCR16-180-C [ J R 32 25 180 38 17.0 24 5° 0°
C32-25STUCL16-180-C * L 32 25 180 38 17.0 24 5 0°
N
RICAMBI o
= 5
Tipologia barra alesatrice § /
Vite di serraggio * Chiave
TS2C TKY06F
1522 TKY06F
TS25 TKYO8F
C32-25STUCR/L16 TS4 TKY15F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS2C = 0.6, TS22 = 0.6, TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

14 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

NEW
H-STUC

GAMBO IN ACCIAIO TRATTATO SENZA PASSAGGIO DI
LUBROREFRIGERANTE

Inserti TCOX:
FP R/L-F
VN,
LT == £
(09) (06)

DMIN o @ @
[T

@
>
4]
£
*W
]
pul
m
O _L+
=
DCONMS
T
) L=
4
Z
@ P

LF
GAMP 1 —
In figura portautensile destro (09) (09)
£ [
Z 2o 2
. . . 2 ] = L
Codice ordinazione S No =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 5 8
& 85 a a
H07-06STUCR06-080 [ ] R 7 6 80 12 315 5.7 13° 0°
H07-06STUCL06-080 [ ] L 7 6 80 12 3.5 5.7 13° 0°
H08-07STUCR06-080 ([ ] R 8 7 80 12 4.0 6.7 12° 0°
H08-07STUCL06-080 [ ] L 8 7 80 12 4.0 6.7 12° 0° TC:
H09-08STUCR06-080 ([ ] R 9 8 80 16 4.5 7.7 11° 0°
H10-08STUCR09-080 ([ ] R 10 8 80 16 5.0 7.7 14° 0°
H10-08STUCL09-080 ([ ] L 10 8 80 16 5.0 7.7 14° 0°
N
Vi
"t
{
o e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
TS2C TKY06F
TS22 TKY06F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS2C = 0.6, TS22 = 0.6

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
H-STUC-C

GAMBO IN ACCIAIO TRATTATO CON PASSAGGIO DI
LUBROREFRIGERANTE

KAPR
53—
- t
- e
-
(09) (09)
w KAPR @ @
VN W  _ — D
V4 g; o) 4 LP MK

Inserti TCOX:

@ 6

= ®
>
b

LDRED
GAMF LF
GAMP } == e
In figura portautensile destro (09) (09)
£ [
Z £e 2
. . . 2 o S = L
Codice ordinazione S No =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 £ 8
a 8% o a
H12-10STUCR09-090-C [ ] R 12 10 90 20 6.2 9.7 12° 0° — 0902
H12-10STUCL09-090-C [ ] 12 10 90 20 6.2 9.7 12° 0° e 0902
11
N
Ve
&
./
P Vo
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
H - :STUCR/LO9 1522 TKY06F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS22 = 0.6

16 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

BARRA ALESATRICE CON STELO IN ACCIAIO CON FORO
PER REFRIGERANTE

Inserti TCOX:

® 6 o6 o

« c— — = —

(09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)

0 @ @ Petto piano PCBN/PCD
z MP MM
o
(&)
[m]
I; g o~ a A -~
In figura portautensile destro (09,11,16)  (09,11,16) (11,16) (09,11,16)
72
z 24 0
a o = =
Codice ordinazione E ND =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 = 8
8 aws o o
S14-12STUCR09-090-C [ ] R 14 12 90 24 7.2 " 10° 0°
S14-12STUCL09-090-C [ ] L 14 12 90 24 7.2 " 10° 0°
S18-16STUCR11-150-C ([ ] R 18 16 150 30 9.2 15 8° 0°
S18-16STUCL11-150-C [ ] L 18 16 150 30 9.2 15 8° 0°
$22-20STUCR11-150-C ([ ] R 22 20 150 36 11.2 19 6° 0°
$22-20STUCL11-150-C ([ ] L 22 20 150 36 11.2 19 6° 0° —
S27-20STUCR11-150-C ([ ] R 27 20 150 36 13.5 19 5 0°
$27-20STUCL11-150-C [ ] L 27 20 150 36 13.5 19 5° 0°
$32-25STUCR16-150-C ([ ] R 32 25 150 46 17.0 24 5° 0°
$32-255TUCL16-150-C [ ] L 32 25 150 46 17.0 24 5° 0°
S40-32STUCR16-150-C * R 40 32 150 58 22.0 31 3° 0°
S40-32STUCL16-150-C * L 40 32 150 58 22.0 31 3° 0°
N
R
./
o e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
S14-12STUCR/L0O9 1522 TKY06F
S-CSTUCR/L TS25 TKYO8F
STUCR/L16 TS4 TKY15F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS22 = 0.6, TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO
INTEGRALE CON FORO PER REFRIGERANTE

Inserti TP

e 6

KAPR
f | .'.". ‘
=N
= —— S
DMIN (09,11 (08,09,11)
KAPR
g @ PCBN/PCD
S z
=t 18 LP
LDRED o
DI LF | H
GAMP {
In figura portautensile destro (08,09,11) (09,11)

g 2
Codice ordinazione E ND =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto

# £2 5 8

a8 835 0o o
C10-08STUPR08-090-C [ ] R 10 8 90 14 5.0 7 10° &
C10-08STUPL08-090-C [ ] L 10 8 90 14 5.0 7 10° 5°
C12-10STUPR09-140-C [ R 12 10 140 18 6.2 9 8° a®
C12-10STUPL09-140-C [ ] L 12 10 140 18 6.2 9 8° 5°
C14-12STUPR09-140-C [ J R 14 12 140 23 7.2 11 7° ®
C14-12STUPL09-140-C [ L 14 12 140 23 7.2 1" 7° 5°
C18-16STUPR11-180-C [ J R 18 16 180 28 9.2 15 3.5° 5° o
C18-16STUPL11-180-C * L 18 16 180 28 9.2 15 3.5° 5° P
C22-20STUPR11-180-C [ ] R 22 20 180 32 11.2 19 2° &
C22-20STUPL11-180-C * L 22 20 180 32 11.2 19 2° 5°
C27-25STUPR11-180-C * R 27 25 180 38 13.7 24 0° ®
C27-255TUPL11-180-C * L 27 25 180 38 13.7 24 0° 5°
C34-25STUPR11-180-C * R 34 25 180 38 17.2 24 0° °
C34-25STUPL11-180-C * L 34 25 180 38 17.2 24 0° 5°

N
76 '{c’
RICAMBI
= 5
Tipologia barra alesatrice § /
Vite di serraggio * Chiave

C10-08STUPR/L08 TS2D TKY06F
C-STUPR/LOG TS25D TKY08F
© STUPR/L11 TS31D TKY10F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS2D = 0.6, TS25D = 1.6, TS31D = 2.5
Sostituendo la vite di serraggio, & possibile utilizzare gli inserti elencati in dettaglio a pagina 3.

18 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

GAMBO IN ACCIAIO TRATTATO SENZA PASSAGGIO DI
LUBROREFRIGERANTE

Inserti TP

® 6

@5
—
~ ” z ,__.--"@;_-.

(08) (08)

KAPR f @ Petto piano

WF
_
(e}
pe)
m
D =
DCONMS
F©
—
)

LF
GAMP | =_—=
In figura portautensile destro (08) (08)
£ [
Z 2o 2
. . . 2 ] = L
Codice ordinazione S No =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 = 38
a 8% o a
H10-08STUPR08-080 [ ] R 10 8 80 16 5.0 7.7 10° 5° — 0802
H10-08STUPL08-080 [ ] 10 8 80 16 5.0 7.7 10° 5° o 0802
11
N
R
4
P Vo
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
H10-08STUPR/L08 TS2D TKY06F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS2D = 0.6

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.

19
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Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
H-STUP-C

GAMBO IN ACCIAIO TRATTATO CON PASSAGGIO DI
LUBROREFRIGERANTE

Inserti TP

® 6

~n o

(09) (09)
@ Petto piano
LP

fffffffffffffffffffffffffffff

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

DCONMS
F®

==
In figura portautensile destro (09) (09)
£ [
z £ g
. . . 2 ] = L
Codice ordinazione S No =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 = 38
a 8% o o
H12-10STUPR09-090-C [ ] R 12 10 90 20 6.2 9.7 8° & — 0902
H12-10STUPL09-090-C [ ] 12 10 90 20 6.2 9.7 8° 5° o 0902
11
N
Ve
&
./
= Vo
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
H12-10STUPR/L09 TS25D TKYO8F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS25D = 1.6

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

BARRA ALESATRICE CON STELO IN ACCIAIO CON FORO
PER REFRIGERANTE

Inserti TP

e 6
A A

"
(09,11) (08,09,11)
o @  rcenpoD
Iz LP
o
)
S A
s -
In figura portautensile destro (08,09,11) (09,11)
72
Codice ordinazione 5 NO =z z LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 = 8
a 8% o a
S14-12STUPR09-090-C [ J R 14 12 90 24 7.2 11 7° 5°
S14-12STUPL09-090-C [ L 14 12 90 24 7.2 " 7° 5°
S18-16STUPR11-150-C [ J R 18 16 150 30 9.2 15 3.5 5
S18-16STUPL11-150-C [ J L 18 16 150 30 9.2 15 3.5° 5°
S22-20STUPR11-150-C * R 22 20 150 36 11.2 19 2° & S
S§22-20STUPL11-150-C * L 22 20 150 36 11.2 19 2° 5° o
S27-25STUPR11-150-C * R 27 25 150 46 13.7 24 0° 5°
S27-25STUPL11-150-C * L 27 25 150 46 13.7 24 0° 5°
S34-25STUPR11-150-C * R 34 25 150 46 17.2 24 0° &
S34-25STUPL11-150-C * L 34 25 150 46 17.2 24 0° 5°
N,
Vi
4/
./
= e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
S14-12STUPR/LO9 TS25D TKYO8F
S STUPR/L11 TS31D TKY10F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS25D = 1.6, TS31D = 2.5
Sostituendo la vite di serraggio, & possibile utilizzare gli inserti elencati in dettaglio a pagina 3.

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.

21
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Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO
INTEGRALE CON FORO PER REFRIGERANTE

Inserti DC{X
e 0o e @
FS FS-P LS LS-P

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
@ @ @ Petto piano
wn
2 MP MM Standard
2
[m)] p- ———
In figura portautensile destro (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
72
Codice ordinazione E ND =z z LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 = 8
a 8% o o
C14-10SDUCR07-140-C [ R 14 10 140 18 8.7 9 7.5° 3°
C14-10SDUCLO07-140-C [ L 14 10 140 18 8.7 9 7.5° 3°
C16-12SDUCR07-180-C [ J R 16 12 180 23 9.7 " 6.5° 3°
C16-12SDUCLO07-180-C [ J L 16 12 180 23 9.7 " 6.5° 3°
C20-16SDUCR07-180-C [ J R 20 16 180 28 1.7 15 5 3°
C20-16SDUCL07-180-C [ J L 20 16 180 28 1.7 15 5° 3° -
C23-16SDUCR07-180-C [ J R 23 16 180 28 14.5 15 5° 3°
C23-16SDUCLO07-180-C [ ] L 23 16 180 28 14.5 15 5° 3°
C27-20SDUCR11-180-C [ R 27 20 180 32 16.5 19 5° 3°
C27-20SDUCL11-180-C [ L 27 20 180 32 16.5 19 5° 3°
C32-25SDUCR11-180-C [ J R 32 25 180 38 19.0 24 5° 3°
C32-25SDUCL11-180-C * L 32 25 180 38 19.0 24 5° 3°
N
&
{
o e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
H-SDUC-C

GAMBO IN ACCIAIO TRATTATO CON PASSAGGIO DI
LUBROREFRIGERANTE

Inserti DC

@ 6 6

FS-P LS LS-P

T
=

(07) (07) (07) (07)

- KAPR @ @ @ Petto piano
Va t 4);:::{:::::::{::::jﬁI MP MM Standard

r
o
el
m
(e}
DCONMS
=

GAMF
GAMP {
In figura portautensile destro (07) (07) (07) (07)
£ [
Z 2o 2
. . . 2 ] = L
Codice ordinazione S No =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 = 38
a 8% o o
H14-10SDUCR07-090-C [ ] R 14 10 90 19 8.7 9.7 7.5° &° — 0702
H14-10SDUCL07-090-C [ ] 14 10 90 19 8.7 9.7 7.5° 3° 0702
11
N
R
4
= Vo
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
H14-10SDUCR/LO7 TS25 TKY08F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS25 = 1.0

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.
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Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

S-SDUC-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN ACCIAIO CON FORO

PER REFRIGERANTE

LF

DCONMS
)
E©

Inserti DC

@

®

@

FS-P

LS LS-P

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
@ @ @ Petto piano
MP MM Standard

Y-

In figura portautensile destro (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
—‘g
= 24 0
2 o = =
Codice ordinazione E ND =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 5 8
a 8% o o
S$16-12SDUCR07-150-C [ ] R 16 12 150 21 9.7 " 6.5° 3°
S$16-12SDUCL07-150-C [ ] L 16 12 150 21 9.7 " 6.5° 3°
520-16SDUCRO07-150-C [ ] R 20 16 150 21 11.7 15 ° 3°
520-16SDUCL07-150-C [ L 20 16 150 21 1.7 15 5° 3°
523-16SDUCR07-150-C [ J R 23 16 150 21 14.5 15 5° 3° —
523-16SDUCL07-150-C [ J L 23 16 150 21 14.5 15 5° 3° h
S27-20SDUCR11-150-C [ ] R 27 20 150 23 16.5 19 & &°
$27-20SDUCL11-150-C [ ] L 27 20 150 23 16.5 19 5° 3°
S32-25SDUCR11-150-C [ R 32 25 150 24 19.0 24 ° 3°
532-255DUCL11-150-C [ L 32 25 150 24 19.0 24 5° 3°
N
R
./
o e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
TS25 TKY08F
TS4 TKY15F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS25=1.0, TS4 = 3.5

@ : Materiale disponibile.

% : Materiale disponibile in Giappone.



N E W Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
C-SDQC-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO
INTEGRALE CON FORO PER REFRIGERANTE

Inserti DC

@ 6 6 6

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
DMIN " @ @ @ Petto piano
2 MP MM Standard
v g
LDRED o / y’
N & & & &y
In figura portautensile destro (07,11) (07.11) (07.11) (07.11)
-
Z Ee 2
Codice ordinazione E ND =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
# £2 5 8
a8 835 0o a
C13-10SDQCR07-140-C [ ] R 13 10 140 18 7.5 9 10° 0°
C13-10SDQCLO7-140-C [ ] L 13 10 140 18 7.5 9 10° 0°
C16-12SDQCR0O7-140-C [ R 16 12 140 23 9.25 " 8° 0°
C16-12SDQCLO7-140-C [ ] L 16 12 140 23 9.25 " 8° 0°
C20-16SDQCR07-180-C [ J R 20 16 180 28 11.3 15 6° 0°
C20-165DQCL0O7-180-C [ ] L 20 16 180 28 11.3 15 6° 0°
C23-16SDQCR0O7-180-C [ R 23 16 180 28 12.8 15 5° 0° b
C23-165DQCL0O7-180-C [ ] L 23 16 180 28 12.8 15 5° 0°
C25-20SDQCR11-180-C [ ] R 25 20 180 32 14.4 19 5° 0°
C25-20SDQCL11-180-C [ ] L 25 20 180 32 14.4 19 5° 0°
C30-25SDQCR11-180-C * R 30 25 180 38 16.9 24 4° 0°
C30-255DQCL11-180-C * L 30 25 180 38 16.9 24 4° 0°
N
QA
RICAMBI
= 5
Tipologia barra alesatrice § /
Vite di serraggio * Chiave
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS25=1.0, TS4 = 3.5

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.
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Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

H-SDQC-C

GAMBO IN ACCIAIO TRATTATO CON PASSAGGIO DI
LUBROREFRIGERANTE

Inserti DC

@ 6 6

FS-P LS LS-P

(07) (07) (07) (07)
Petto piano
2 ® 6 e
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, I%% MP MM Standard
o
a
o ey e
In figura portautensile destro (07) (07) (07) (07)
£ o
Z se g
Codice ordinazione E ND =z z LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Codice inserto
# £2 5 8
2 85 o a
H13-10SDQCR07-090-C [ R 13 10 90 19 7.5 9.7 10.0° 0° DEr 0702
H13-10SDQCL07-090-C [ ] 13 10 90 19 7.5 9.7 10.0° 0° 0702
11
N
"
4
= Vo
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
H13-10SDQCR/L07 TS25 TKYO8F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS25 = 1.0

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

BARRA ALESATRICE CON STELO IN ACCIAIO CON FORO
PER REFRIGERANTE

Inserti DC

@ 6 6

FS-P LS LS-P
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
DMIN .
‘ KAPR n Petto piano
A . Z 0 @ % 5 @ d
;; o I & & tandar
N LDRED a I _ _ -
T ) H Y-
’ L
GAMP }e=
In figura portautensile destro (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
o]
z 24 0
a o = =
Codice ordinazione E ND = z LF LDRED WF H GAMF GAMP Codice inserto
g £2 = 8
a 8% o o
$16-12SDQCR0O7-090-C [ ] R 16 12 90 22 9.25 " 8° 0°
S$16-12SDQCLO7-090-C [ ] L 16 12 90 22 9.25 " 8° 0°
520-16SDQCR0O7-150-C [ R 20 16 150 25 11.3 15 6° 0°
520-16SDQCLO7-150-C [ ] L 20 16 150 25 11.3 15 6° 0°
523-16SDQCR0O7-150-C [ J R 23 16 150 25 12.8 15 ® 0° —
523-165SDQCLO7-150-C [ L 23 16 150 25 12.8 15 5° 0°
$25-20SDQCR11-150-C [ J R 25 20 150 31 14.4 19 5° 0°
$25-20SDQCL11-150-C [ ] L 25 20 150 31 14.4 19 5° 0°
S30-25SDQCR11-150-C [ ] R 30 25 150 38 16.9 24 4° 0°
S30-255DQCL11-150-C [ ] L 30 25 150 38 16.9 24 4° 0°
N
Vi
4/
{
o e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
TS25 TKY08F
TS4 TKY15F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS25=1.0, TS4 = 3.5

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.
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Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

C-SVUC/B-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO
INTEGRALE CON FORO PER REFRIGERANTE

KAPR
) g W

DMIN
-1

ry

KAPR

DCONMS

= 4

In figura portautensile destro

Inserti VC/VB{x

@ 6 6 6

ey B AP AF

(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)

(&) (&) @  rcenpop
MP MM

Standard

BT BT G W

(16) (16) (16) (11,16)

St g
Codice ordinazione E ND =z Z LF LDRED  WF WF2 H GAMF GAMP Codice inserto
# £2 5 8
8 ot Ao a
C16-12SVUCR08-140-C [ ] R 16 12 140 23 11.5 5.6 " 8° 0° VCi
C20-16SVUBR11-180-C [ ] R 20 16 180 28 16.0 8.1 15 8° 0°
C20-16SVUBL11-180-C [ ] L 20 16 180 28 16.0 8.1 15 8° 0°
C25-20SVUBR11-180-C [ ] R 25 20 180 32 18.0 8.1 19 7° 0° VB
C30-20SVUBR11-180-C [ R 30 20 180 32 18.0 8.1 19 6° 0°
C34-255VUBR16-180-C [ R 34 25 180 38 20.5 8.4 24 13° 0°
N
R
RICAMBI
Tipologia barra alesatrice § /
Vite di serraggio * Chiave
C16-12SVUCR08 TS202 TKY06F
C-SVUBR/LTT TS255 TKY08F
C34-255VUBR16 TS35D TKY15F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS202 = 0.6, TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

@ : Materiale disponibile.

* : Materiale disponibile in Giappone.



N E W Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
S-SVUC/B-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN ACCIAIO CON FORO
PER REFRIGERANTE

Inserti VC/VB{x

@ 6 6 6

nr L5 a7

(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)

DMIN  KAPR g
i 3 (&) (&) PCBN/PCD
/ i | ST&
= Q MP MM Standard
. ; -
S .
(o (o 7 -~ 7
Ao LDRED LE H /;7 47 -
GAMF  GAMP}e= -
In figura portautensile destro (16) (16) (16) (11,16)
’2 o
2 52 g
Codice ordinazione E ND =z Z LF  LDRED WF WF2 H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 5 8
8 8% o a
S16-12SVUCR08-090-C [ R 16 12 90 255 11.5 5.6 " 8° 0° VC i
520-16SVUBR11-150-C [ ] R 20 16 150 325 16.0 8.1 15 8° 0°
S$20-16SVUBL11-150-C [ ] L 20 16 150 325 16.0 8.1 15 8° 0°
525-20SVUBR11-150-C [ ] R 25 20 150 40.5 18.0 8.1 19 7° 0° VB
S30-20SVUBR11-150-C [ ] R 30 20 150 40.5 18.0 8.1 19 6° 0° o
S34-255VUBR16-150-C [ R 34 25 150 40.0 20.5 8.4 24 13° 0°
S40-32SVUBR16-200-C [ J R 40 32 200 84.0 28.0 12.4 31 9° 0°
N
V
"t
4
o e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
S16-12SVUCR08 TS202 TKY06F
S SVUBR/L11 TS255 TKYO8F
SVUBR16 TS35D TKY15F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS202 = 0.6, TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



N E W Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
C-SVPC/B-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO
INTEGRALE CON FORO PER REFRIGERANTE

Inserti VC/VB{x

_—
@ 6 6 6
KAPR FP FM LP LM
¥ = o & o5 L
) g
DMIN  KAPR (11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)
g @ @ PCBN/PCD
§ MP MM Standard

H_|
GAMPQ—
In figura portautensile destro (16) (16) (16) (11,16)

e o

Z se g
Codice ordinazione E N =z Z LF  LDRED WF WF2 H GAMF  GAMP Codice inserto

g £2 5 8

8 85 o a
C16-10SVPCR08-140-C [ R 16 10 140 18 8.0 3.1 9 8° -5° o
C16-10SVPCL08-140-C [ ] L 16 10 140 18 8.0 3.1 9 8° -5° o
C20-12SVPBR11-180-C [ ] R 20 12 180 23 10.0 4.1 " 8° -5°
C20-12SVPBL11-180-C [ ] L 20 12 180 23 10.0 4.1 " 8° -5°
C25-16SVPBR11-180-C [ ] R 25 16 180 28 12.5 4.6 15 6° -5° N
C25-16SVPBL11-180-C [ ] L 25 16 180 28 12.5 4.6 15 6° -5°
C30-20SVPBR11-180-C [ R 30 20 180 32 15.0 5.1 19 & -5°
C34-25SVPBR16-180-C [ ] R 34 25 180 38 17.0 4.9 24 13° -5°

N
&
./
o e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave

C16-10SVPCR/L08 TS202 TKY06F
C “>SVPBR/L11 TS255 TKYO8F
C34-25SVPBR16 TS35D TKY15F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS202 = 0.6, TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

30 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
H-SVPC-C

GAMBO IN ACCIAIO TRATTATO CON PASSAGGIO DI
LUBROREFRIGERANTE

Inserti VC{33

@

FM

=

(08)

DCONMS
®@
®

! Lp LM
-
H
GAMP §—==
In figura portautensile destro (08) (08)
= o
Z se g
Codice ordinazione E N =z Z LF  LDRED WF WF2 H GAMF  GAMP Codice inserto
7 £2 5 8
8 8% o o
H16-10SVPCR08-090-C [ R 16 10 90 24 8.0 3.1 9.7 8.0° -5° VC i 0802
11
N,
Vi
L\
./
P Vo
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
H16-10SVPCR08 TS202 TKY06F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS202 = 0.6

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone. 31



N E W Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
S-SVPB-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN ACCIAIO CON FORO
PER REFRIGERANTE

Inserti VB

_—
e 0o e @
KAPR FP FM LP LM

Yo p=—==== ay M7 A wz

DMIN  KAPR (11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)
[92)
< PCBN/PCD
=
w e 1 @ @
" = H 8 MP MM Standard
o~ o
GAMF n _ _
GAMP —e=
In figura portautensile destro (16) (16) (16) (11,16)
s o
2 Se ¢
Codice ordinazione E N =z Z LF  LDRED WF WF2 H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 5 8
8 8% & o
S520-12SVPBR11-150-C [ ] R 20 12 150 29 10.0 4.1 1 8° =6°
520-12SVPBL11-150-C ([ J L 20 12 150 29 10.0 4.1 11 8° -5°
525-16SVPBR11-150-C ([ ] R 25 16 150 85 12.5 4.6 15 6° -5°
525-16SVPBL11-150-C [ ] L 25 16 150 35 12.5 4.6 15 6° -5°
S30-20SVPBR11-150-C [ ] R 30 20 150 41 15.0 5.1 19 5° -5°
S34-255VPBR16-150-C [ ] R 34 25 150 51 17.0 4.9 24 13° -5°
S40-32SVPBR16-200-C [ ] R 40 32 200 54 22.0 6.4 31 9° =&

RICAMBI

Tipologia barra alesatrice § /
Vite di serraggio * Chiave
TS255 TKY08F
TS35D TKY15F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

32 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
S-SVJC/B-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN ACCIAIO CON FORO
PER REFRIGERANTE

Inserti VC/VB{x

@ 6 6 6

nr L5 a7

(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)

(&) (&) @  rcenpop
MP MM

Standard
DCONMS . - 1
] T NZ = N
In figura portautensile destro (16) (16) (16) (11,16)
£ [
= c o (2]
. o 2 o S = L
Codice ordinazione S No =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 5 8
a 8% o o
$16-12SVJCR08-090-C [ ] R 16 12 90 88 2.0 " 6° -5° P
520-16SVJCR08-150-C [ ] R 20 16 150 43 2.0 15 5° -5° o
$25-20SVJBR11-150-C [ R 25 20 150 48 2.0 19 6° -5°
S30-255VJBR11-150-C [ ] R 30 25 150 58 3.5 24 5° -5° VB
S40-32SVJBR16-200-C [ J R 40 32 200 74 & 31 8° -5° o
S50-40SVJBR16-250-C [ R 50 40 250 91 4.5 39 7° -5°
N
Vi
4/
./
= Vo
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
i :SVJCRO8 75202 TKY06F
SVJBR11 TS255 TKY08F
TS35D TKY15F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS202 = 0.6, TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.

33



34

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

C-SWUC

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO

INTEGRALE SENZA FORO PER REFRIGERANTE

o e

KAPR
(02,L3)
DMIN PCBN/PCD
KAPR %) -
>
@ =) 5
; LDRED a .
GAMF D— LF o
GAMP Y h
In figura portautensile destro (L3)
2 o
E se g
Codice ordinazione E ND =z z LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 = 8
a 8% o o
C06-05SWUCR02-080 [ R 6 5 80 9 3.0 4.7 17° 0°
C06-05SWUCL02-080 [ L 6 5 80 9 3.0 4.7 17° 0° We
C08-07SWUCRL3-090 [ J R 8 7 90 10 4.0 6.7 15° 0° o
C08-07SWUCLL3-090 [ J L 8 7 90 10 4.0 6.7 15° 0°
N,
&
./
P Vo
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
C06-05SWUCR/L02 TS21 TKY06F
C08-07SWUCR/LL3 TS2 TKY06F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS21=0.6, TS2=0.6

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

C-SWUC-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO

INTEGRALE CON FORO PER REFRIGERANTE

KAPR

-

-

DMIN

KAPR

L

=

LDRED
GAMF

LF

DCONMS

GAMP }

In figura portautensile destro

Inserti WC{x3

g 2. 0
a o = =
Codice ordinazione E ND = z LF LDRED WF H GAMF GAMP Codice inserto
g £2 = 3
a 8% o o
C10-08SWUCR04-090-C [ ] R 10 8 90 14 5.0 7 15° 0°
C10-08SWUCL04-090-C [ ] L 10 8 90 14 5.0 7 15° 0°
C12-10SWUCR04-090-C [ R 12 10 90 18 6.0 9 12° 0°
C12-10SWUCL04-090-C [ ] L 12 10 90 18 6.0 9 12° 0°
C14-12SWUCR04-140-C [ J R 14 12 140 23 7.0 11 10° 0°
C14-12SWUCL04-140-C [ L 14 12 140 23 7.0 1" 10° 0° We
C16-12SWUCR06-140-C [ J R 16 12 140 23 8.0 1 12° 0°
C16-12SWUCLO06-140-C [ ] L 16 12 140 23 8.0 N 12° 0°
C18-16SWUCR06-140-C [ ] R 18 16 140 28 9.0 15 10° 0°
C18-16SWUCL06-140-C [ ] L 18 16 140 28 9.0 15 10° 0°
C22-20SWUCR06-180-C [ R 22 20 180 32 11.0 19 7° 0°
C22-20SWUCL06-180-C [ L 22 20 180 32 11.0 19 7° 0°
N
QA
./
o e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
TS25 TKY08F
TS4 TKY15F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS25=1.0, TS4 = 3.5

@ : Materiale disponibile.

% : Materiale disponibile in Giappone.

35



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

GAMBO IN ACCIAIO TRATTATO SENZA PASSAGGIO DI
LUBROREFRIGERANTE

Inserti WC{x3

® 6

D)\
-

(02,L3,04)  (02,L3,04)

@  rcenpod

wn
Jjl z
- — ,HJ; z Standard
LDRED a8 A
LF LH.| g " - \
In figura portautensile destro (02,1.3,04) (L3)
£ [
= c o (2]
. . . 2 o S = L
Codice ordinazione S No =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 = 38
a 8% o o
H06-05SWUCR02-070 [ ] R 6 5 70 9 3.0 4.7 17° 0° 0201
H06-05SWUCL02-070 [ ] L 6 5 70 9 3.0 4.7 17° 0° 020
H08-07SWUCRL3-080 [ R 8 7 80 11 4.0 6.7 15° 0° Wer 1302
H08-07SWUCLL3-080 [ ] L 8 7 80 " 4.0 6.7 15° 0° L30
H10-08SWUCRO04-080 [ J R 10 8 80 16 5.0 7.7 15° 0° 040
H10-08SWUCL04-080 [ L 10 8 80 16 5.0 7.7 15° 0° 040257
(Al
N
Vi
4/
{
o e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
H06-05SWUCR/L02 TS21 TKY06F
H08-07SWUCR/LL3 TS2 TKY06F
H10-08SWUCR/L04 TS25 TKY08F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS21=0.6, TS2=0.6, TS25 = 1.0

36 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
H-SWUC-C

GAMBO IN ACCIAIO TRATTATO CON PASSAGGIO DI
LUBROREFRIGERANTE

Inserti WC»
FV
(04)
, ® o
:::::::::::::::::::::::::::::5%—]Z MP Standard
Ty @
[&]
a N NS /\g
In figura portautensile destro (04) (04)
e [
Z 2o 2
. P =2 o = = P
Codice ordinazione S No =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 £ 38
8 8% o o
H12-10SWUCRO04-080-C ([ ] R 12 10 80 20 6.0 9.7 12° 0° WE 0402
H12-10SWUCL04-080-C L4 12 10 80 20 6.0 9.7 12° 0° o 040277
Al
N
R
./
P Vo
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
H12-10SWUCR/L04 TS25 TKYO8F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS25 = 1.0

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone. 37



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

BARRA ALESATRICE CON STELO IN ACCIAIO CON FORO
PER REFRIGERANTE

Inserti WC{x3
KAPR FV

bk -

—

(04,06)

©
<
o

F
¥
DCONMS

LF

T
4

In figura portautensile destro (04,06)

% 2. 0
2 o = =
Codice ordinazione E ND =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 = 8
a 8% o a
S14-12SWUCR04-090-C [ R 14 12 90 24 7.0 " 10° 0° 0402
S14-12SWUCL04-090-C [ ] L 14 12 90 24 7.0 " 10° 0° 0402
S$16-12SWUCR06-090-C [ R 16 12 90 24 8.0 " 12° 0° 06T
S$16-12SWUCL06-090-C [ ] L 16 12 90 24 8.0 " 12° 0° We 06T
S18-16SWUCR06-090-C ® R 18 16 90 30 9.0 15 10° 0° 06731
S18-16SWUCL06-090-C [ J L 18 16 90 30 9.0 15 10° 0° 06T3
S522-20SWUCR06-150-C [ J R 22 20 150 36 11.0 19 7° 0° 06T3(
$22-20SWUCL06-150-C [ J L 22 20 150 36 11.0 19 7° 0° 06T3:
11
N
Vo
LA\
./
o e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
S14-12SWUCR/L04 TS25 TKY08F
S SWUCR/L06 TS4 TKY15F

Coppia di bloccaggio (Nm): TS25=1.0, TS4 = 3.5

@ : Materiale disponibile.

% : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO CC N

80° CON FORO

B Acciaio coczs zoalecoclog e
M Acciaio inossidabile
Ghisa cecy G & OO0 [O $OG
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRC & CY 3 G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE 22"’“’3“’2"’"’2"’""@ e T ] I o Forma
=S SZ=Z=ZD=E=XZ=Z=Z=Z=Z3ZDD|E=XZZ=Z=Z=Z>>>D=Z4AQ>>ZZ=ZxDTXT
CCET060200L-SN*2 0.0 * * * R/L-SN
CCET060200R-SN*2 0.0 * * *
CCET060201L-SN*2 0.1 * * *
CCET060201R-SN*2 0.1 * * *
CCET060202L-SN*2 0.2 * * *
CCET060202R-SN*2 0.2 * * *
CCET060204L-SN*2 0.4 [ * *
CCET060204R-SN*2 0.4 * * *
CCET0602V3L-SN*2  0.03 * * * &
CCET0602V3R-SN*2 0.03 * * * [ —
CCET09T300L-SN*2 0.0 * * *
CCETO09T300R-SN*2 0.0 [ ] * *
CCETO09T301L-SN*2 0.1 [ * *
CCET09T301R-SN*2 0.1 [ * *
CCET09T302L-SN*? 0.2 [ * *
CCET09T302R-SN*2 0.2 ® * *
CCETO09T304L-SN*2 0.4 [ ] * *
CCET09T304R-SN*2 0.4 [ * *
CCET09T3V3L-SN*2 0.03 * * *
CCET09T3V3R-SN*2 0.03 [ * * Taglio medio
[MEM CCET060201ML-SN 0.1 @ ® o O MR/L-SN
M3 CCET060201MR-SN 0.1 [ ] [ ] o O
AW CCET060202ML-SN 0.2 [ ] [ ] o O
NEN CCET060202MR-SN 0.2 ° e o o E
MM CCET09T301ML-SN 0.1 ® [ ] ® O -
[MEM CCET09T301MR-SN 0.1 o @ o O
[ CCET09T302ML-SN 0.2 [ ] [ ] o O
AW CCET09T302MR-SN 0.2 [ ] [ ] o O
AT CCET09T304ML-SN 0.4 [ ] [ ] o O
[MEM CCET09T304MR-SN 0.4 [ [ o O Taglio medio
1/9
Da sostituire con nuovi prodotti.
Indica il valore massimo del raggio R.
Il diametro del cerchio inscritto & speciale.
@: Taglio stabile (prima scelta) €: Taglio generico [prima scelta) ¥: Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO CC, 80° CON FORO lq
. Acciaio COC S BHHCeO0O0CIOC B
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X G 00O |O $0G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio [ X X ¥ ICHE: (X G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE Egggéggggggggggggggggggggggﬁﬁﬁggggsc Forma
3 383E 00 0bEnn0batiachana NS IREREEE
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
CCET060201L-SR 0.1% * * * R/L-SR
CCET060201R-SR 0.1% * * *
CCET060202L-SR 0.2" [ ° *
CCET060202R-SR 0.2" * * *
CCET060204L-SR 0.4 ° J *
CCET060204R-SR 0.4 * * * —~
CCET0602V3L-SR 0.03" ° * * :
CCET0602V3R-SR 0.03** * * *
CCET09T301L-SR 01" ° * *
CCET09T301R-SR 01" ° * *
CCET09T302L-SR 0.2 ° * *
CCET09T302R-SR 0.2 * * *
CCETO09T304L-SR 0.4 [ J * *
CCET09T304R-SR 0.4 ° * *
CCET09T3V3L-SR 0.03" ° * *
CCETO09T3V3R-SR 0.03" * * *  Taglio medio
[MEM CCET060201ML-SR 0.1 [ J [ J MR/L-SR
[MEM CCET060201MR-SR 0.1 [ J [ J
31 CCET060202ML-SR 0.2 [ [}
M3 CCET060202MR-SR 0.2 [ J [} -
3 CCET060204ML-SR 0.4 [ J [ J
[MEW CCET060204MR-SR 0.4 [ J [ J :
[MEM CCET09T301ML-SR 0.1 [ J [ J
a1 CCET09T301MR-SR 0.1 [} [}
M3 CCET09T302ML-SR 0.2 [ [}
3 CCET09T302MR-SR 0.2 [ J [ J
[MEM CCET09T304ML-SR 0.4 [ J [ J
[MEM CCET09T304MR-SR 0.4 [} [ J Taglio medio
2/9
Da sostituire con nuovi prodotti.
Indica il valore massimo del raggio R.
@: Taglio stabile (prima scelta) €: Taglio generico [prima scelta) ¥: Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
40 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO CC, 80° CON FORO lq
. Acciaio coC LEHC€OOCGIOG B
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X3 G & 00O |O $0G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio [ X X ¥ ICHE: (X G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Forma
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
[MEM CCET03S101ML-SRF 0.1 * [ o O [ R/L-SRF
[MEM CCET03S101MR-SRF 0.1 * [ o O [
[MEM CCET03S102ML-SRF 0.2 * [ J o O [ J
M3 CCET03S102MR-SRF 0.2 * [ o O [
M3 CCET03S104ML-SRF 0.4 * [ o O [
M3 CCET03S104MR-SRF 0.4 * [ o O [
[MEM CCET03S1V3L-SRF 0.03 * [ o O [
[MEM CCET03S1V3R-SRF 0.03 * [ J o O [
[ CCETO04TO0TML-SRF 0.1 * [ J o O [ J
[ CCET04TO00TMR-SRF 0.1 * [ o O [
[31 CCET04T002ML-SRF 0.2 * [ ] o O [
M3 CCET04T002MR-SRF 0.2 * [ o O [
I3 CCETO04T004ML-SRF 0.4 * [ o O [
[ CCET04TO004MR-SRF 0.4 * [ J o O [ J
[ CCETO04TOV3L-SRF 0.03 * [ o O [
31 CCETO04TOV3R-SRF 0.03 * [ o O [
CCET060201ML-SRF 0.1 [
CCET060201MR-SRF 0.1 [ J
CCET060202ML-SRF 0.2 [ J
CCET060202MR-SRF 0.2 [
CCET060204ML-SRF 0.4 [
CCET060204MR-SRF 0.4 [
CCETO09T301ML-SRF 0.1 [
CCETO09T301MR-SRF 0.1 [
CCET09T302ML-SRF 0.2 [
CCET09T302MR-SRF 0.2 [
CCET09T304ML-SRF 0.4 [
CCET09T304MR-SRF 0.4 [ ] Lavorazione di finitura
[ CCET060201ML-SS 0.1 [ [ J o O [ ] R/L-SS
M3 CCET060201MR-SS 0.1 [ ] [ o O [
31 CCET060202ML-SS 0.2 [ ] [ o O [
[ CCET060202MR-SS 0.2 [ [ o O [
M3 CCET060204ML-SS 0.4 [ [ o O [
[ CCET060204MR-SS 0.4 [ J [ J o O [
[EM CCET0602V3L-SS 0.03 ° e o o ° n
[T CCET0602V3R-SS 0.03 [ ] [ o O [ _
NEW CCET09T301ML-SS 0.1 ° e o o ° ' J
[MEM CCET09T301MR-SS 0.1 [ [ o O [
=M CCET09T302ML-SS 0.2 [ ] [ J o O [ J
[ CCET09T302MR-SS 0.2 [ ] [ o O [
31 CCET09T304ML-SS 0.4 [ ] [ ] o O [
[ CCET09T304MR-SS 0.4 [ [ o O [
[MEM CCET09T3V3L-SS 0.03 [ [ o O [
M3 CCET09T3V3R-SS 0.03 [ ] [ ] o O [ Taglio leggero
3/9
Da sostituire con nuovi prodotti.
@: Taglio stabile [prima scelta) | 2 Taglio generico (prima scelta) & Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO CC, 80° CON FORO lq
. Acciaio coC TEHCOOCGIOG &5
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X G & 00O |O $0G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio [ X X ¥ ICHE: (X G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Forma
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
CCET0602V3LW-SN  0.03" [ R/LW-SN
CCET0602V3RW-SN  0.03" * =
CCETO9T3V3LW-SN  0.03" * —
CCETO9T3V3RW-SN  0.03* * Taglio medio
(Raschiante)
CCGHO060202ML-F 02" @ MR/L-F
CCGH060204ML-F 047 @
CCGHO60202MR-F 0.2 @ ,%n
CCGHO60204MR-F 047 @ —
Lavorazione di finitura
CCGHO060202L-F 0.2 [ * [ * R/L-F
CCGH060202R-F 0.2 [ J * * *
CCGH060204L-F 0.4 [ J * [ J * Mn
CCGHO060204R-F 0.4 [ J * * * —
Lavorazione di finitura
CCGT060202-AZ 0.2 (] AZ
CCGT060204-AZ 0.4 ([ “ |
CCGT09T302-AZ 0.2 [ ‘___._.,1
CCGT09T304-AZ 0.4 [ ] Taglio medio
CCGT09T308-AZ 0.8 @ Lavorazione di finitura
CCGT060201-FJ 0.1 (] FJ
CCGT060202-FJ 0.2 ([
CCGT0602V5-FJ 0.05 [ e
CCGT09T301-FJ 0.1 [ ] ([ ] g
CCGT09T302-FJ 0.2 [ ] [
CCGT09T304-FJ 0.4 [ ] [
CCGT09T3V5-FJ 0.05 ([ Lavorazione di finitura
CCGT060201M-FS 0.1 o000 © FS
CCGT060202M-FS 0.2" o000 o
CCGT060204M-FS 0.4" o o
CCGT09T301M-FS 01" 00 o
CCGTO9T302M-FS 0.2 00 o
CCGT09T304M-FS 0.4™ o000 o Lavorazione i finitura
CCGT03S101M-FSF 0.1 ([ ] FSF
CCGT03S102M-FSF 0.2 [
CCGTO04T001M-FSF 0.1 [
CCGT04T002M-FSF 0.2 [ J
CCGT060201M-FSF 0.1 [ J
CCGT060202M-FSF 0.2 ([ ]
CCGT060204M-FSF 0.4 [ Lavorazione di finitura
4/9
Da sostituire con nuovi prodotti.
Indica il valore massimo del raggio R.
@: Taglio stabile (prima scelta) €: Taglio generico [prima scelta) ¥: Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
42 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



INSERTI DI TIPO CC, 80° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

e )

. Acciaio coC B $2BE€00COC &
M Acciaio inossidabile
Ghisa ce3s G @ 00 |0 yele
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio [ X X ¥ ICHE: (X G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro

Codice ordinazione RE WWLWLLSWLWLILDILNo (WD - L (1 10 100 o Forma

T I I ED|EEZEZZZZZIDDZEZZZZZZI>>>O=ZA>>ZZZExDITT
CCGT03S101M-FSF-P 0.1 ° ° FSF-P
CCGT035102M-FSF-P 0.2 ° °
CCGT04TO0TM-FSF-P 0.1 ° °
CCGTO4TO02M-FSF-P 0.2 ° °
CCGT060201M-FSF-P 0.1 ° ° ° N
CCGT060202M-FSF-P 0.2 ° ° ° (N
CCGT060204M-FSF-P 0.4 ° ° ° h
CCGT0602V5M-FSF-P  0.05 ° °
CCGT09T301M-FSF-P 0.1 ° ° °
CCGTO9T302M-FSF-P 0.2 ° °
CCGT09T304M-FSF-P 0.4 ° °
CCGTO9T3V5M-FSF-P  0.05 [ J [ ) Lavorazione di finitura
CCGT060201M-FS-P 0.1 ° ° ° ° FS-P
CCGT060202M-FS-P 0.2%7 ° ) ) ° —
CCOT060204M-FS-P 0.4~ ° ° ° Iﬁ '
CCGTO9T301M-FS-P 0.1 ° ) ° °
CCGT09T302M-FS-P 0.2 ° ° ° °
CCGT09T304M-FS-P 0.4** [ ] [ ] [ ) [ ) Lavorazione di finitura
CCGT060201M-LS 0.1 o000 o LS
CCGT060202M-LS 0.2% e00 o
CCGT060204M-LS 0.4™ e o
CCGT09T301M-LS 0.1% o000 o
CCGT09T302M-LS 0.2" o000 o
CCGT09T304M-LS 0.4™ o000 o Taglio leggero
CCGT060201M-LS-P 0177 @ ° ° ° LS-P
CCGT060202M-LS-P 0.2 @ ° ) °
CCGT060204M-LS-P 0.4 ° ° S—
CCGT0602V5M-LS-P  0.05™ ° E
CCGTO9T301M-LS-P 0.1 @ ° ° ° —j
CCGTO9T302M-LS-P 0.2 @ ° ) °
CCGTO9T304M-LS-P 0.4 @ ) ° ° Taglio leggero
CCGT03S101ML-F** 0.1 @ MR/L-F
CCGT03S102ML-F** 0.2 @
CCGT03S104ML-F*3 0.4 @
CCGTO4TOOIML-F*3 01" @
CCGTO4TO02ML-F*3 0.2 @ ﬁ\
CCGTO4TO04ML-F*3 04" @ S
CCGTO3S101MR-F* 0.1 @
CCGT03S102MR-F*3 02" @
CCGT035104MR-F*3 04" @
CCGTO4TOOTMR-F*3 01" @
CCGTO4TO02MR-F*3 0.2 @
CCGTO4TO04MR-F*3 04" @ Lavorazione di finitura

Da sostituire con nuovi prodotti.
Indica il valore massimo del raggio R.
Il diametro del cerchio inscritto & speciale.

@: Taglio stabile [prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile.

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

% : Materiale disponibile in Giappone.

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

5/9

43



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO CC, 80° CON FORO lq
. Acciaio coC TEHCOOCGIOG B
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X3 G & 00O |O $0G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio COCBC b o¢c G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Forma
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
CCGT035101L-F*3 0.1% [ [ R/L-F
CCGT035102L-F*3 0.2 °o |0 °
CCGT03S104L-F*3 0.4 o |x [ J n\\
*
CCGT03S1V3L-F*3 0.0322 [ [ N
CCGTO4T001L-F*3 0.1 [ [
CCGT04TO02L-F*3 0.2 °o |0 °
CCGTO4TO04L-F*3 0.4 °o |0 )
CCGTO4TOV3L-F*3 0.03" [ * Lavorazione di finitura
CCGT060201L-SN 0.1 * R/L-SN
CCGT060201R-SN 0.1 *
CCGT060202L-SN 0.2 [
CCGT060202R-SN 0.2 [ J
CCGT0602V3R-SN 0.03 [ J
CCGT09T301L-SN 0.1 *
CCGTO09T301R-SN 0.1 [
CCGT09T302L-SN 0.2 [
CCGTO09T302R-SN 0.2 [ J
CCGTO09T304L-SN 0.4 [ J
CCGT09T304R-SN 0.4 [ ]
CCGT09T3V3L-SN 0.03 *
CCGT09T3V3R-SN 0.03 * Taglio medio
CCGT060201ML-SN 0.1 [ J MR/L-SN
CCGT060201MR-SN 01" @ [ J [ J
CCGT060202ML-SN  0.2" @
CCGT060202MR-SN  0.2" @ ° °
CCGTO9T30IML-SN 0.1 @
CCGTOY9T30IMR-SN ~ 0.17 @ ° °
CCGT09T302ML-SN 027 @
CCGTO9T302MR-SN ~ 0.2" |@ (J ()
CCGTO9T304ML-SN 0.4 @
CCGTO9T304MR-SN  0.4™ (@ ° ° Taglio medio
CCGT060201L-SS 0.1 * R/L-SS
CCGT060201R-SS 0.1 *
CCGT060202L-SS 0.2 (]
CCGT060202R-SS 0.2 *
CCGT0602V3L-SS 0.03 * —
CCGT0602V3R-SS 0.03 * .&
CCGTO09T301L-SS 0.1 * I
CCGTO9T301R-SS 0.1 [ J
CCGT09T302L-SS 0.2 [
CCGT09T302R-SS 0.2 [
CCGT09T3V3L-SS 0.03 *
CCGT09T3V3R-SS 0.03 * Taglio leggero
6/9
Da sostituire con nuovi prodotti.
Indica il valore massimo del raggio R.
ILdiametro del cerchio inscritto & speciale.
@: Taglio stabile [prima scelta) €: Taglio generico (prima scelta) & Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
L4 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO CC, 80° CON FORO lq
. Acciaio coC LEHC€OOCGIOG &5
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X3 G & 00O |O $0G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio [ X X ¥ ICHE: (X G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE LLLLoLbbL0wDNg [WWBLILWLWLYEEL [ o 10 o Forma
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
CCGT060201ML-SS 017 @ MR/L-5S
CCGT060201MR-SS 0.1 @
CCGT060202ML-SS 0.2 @
CCGT060202MR-SS 0.2 @
CCGTO9T301ML-SS 017 @ A
CCGT09T30IMR-SS 0.1 @ —
CCGT09T302ML-SS 027 @
CCGTO09T302MR-SS 02" @
CCGTO9T304ML-SS 0.4 @
CCGT09T304MR-SS 047 @ Taglio leggero
CCGT060201M-SMG 0.1 @ SMG
CCGT060202M-SMG 02" @ L —
CCGT060204M-SMG 04" @ ° (™,
CCGTO9T301M-SMG 0.1 @ oz
CCGT09T302M-SMG 0.2 @
CCGT09T304M-SMG 0.4 @ Taglio medio
CCGW060200 0.0 * Petto piano
CCGW060201 0.1 *
CCGW060202 0.2 *
CCGW0602V5 0.05 [ ] “ !
CCGW09T300 0.0 ° *
CCGWO09T301 0.1 * o=
CCGW09T302 0.2 *
CCGW09T304 0.4 *
CCGWO09T3V5 0.05 o
CCMH060202-MV 0.2 o x o0 O @ O% kikk
CCMH060204-MV 0.4 ® *x 0000 o O0x o000
Taglio medio
CCMH060202-SV 0.2 (] ® |x *|@ % SV
CCMH060204-SV 0.4 [ e |0 * %
Taglio leggero
CCMT060202-FM 0.2 * [ ] FM
CCMT060204-FM 0.4 * k% [ ] i
CCMT09T302-FM 0.2 * [ J g
CCMTO09T304-FM 0.4 * %k k [}
CCMTO09T308-FM 0.8 * * k [ J Lavorazione di finitura
CCMT060202-FP 0.2 o0 Xk (] ([ ] FP
CCMT060204-FP 0.4 o0k [ [ ] —
CCMT09T302-FP 0.2 o0k [ [ J [.
CCMTO09T304-FP 0.4 o0 x [ [ J . J
CCMT09T308-FP 0.8 o0 x [ ] * Lavorazione di finitura
7/9
Da sostituire con nuovi prodotti.
Indica il valore massimo del raggio R.
@: Taglio stabile [prima scelta) €: Taglio generico (prima scelta) & Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO CC, 80° CON FORO lq
. Acciaio coC s TEHC€OOCGIOG &5
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X G & 00O |O $0G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio COCEC H [ X 2 G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE LLLWLoLWLLL0bne (BLWLWLBWLYEEL (R 1o | o Forma
2D ZE=Z=Z=ZZZZEIDODZEZZZZZIEZ>>>O=ZIALA>>ZZ=ZxxODIT
CCMT060202-FS 0.2 [ J
CCMT060204-FS 0.4 [ J
CCMTO09T302-FS 0.2 [ J
CCMT09T304-FS 0.4 [
CCMT09T308-FS 0.8 [ J Lavorazione di finitura
CCMT060202-FV 0.2 o x [ J o o000 FV
CCMT060204-FV 0.4 o x [ J o o000 ==
CCMTO09T302-FV 0.2 ® x 00 x Z.‘___{
CCMT09T304-FV 0.4 o o ooe =
CCMT09T308-FV 0.8 ® *x o 00 % Lavorazione di finitura
CCMT060202-LM 0.2 [ X ] LM
CCMT060204-LM 0.4 000000 [ J
CCMT060208-LM 0.8 OXx 00 [ ] !Ai(
CCMT09T302-LM 0.2 o0  —
CCMT09T304-LM 0.4 000000 [ ]
CCMT09T308-LM 0.8 000000 [ Taglio leggero
CCMT060202-LP 0.2 ® 0k LP
CCMT060204-LP 0.4 o0 x ([ [ J
CCMT060208-LP 08 eex * ° E
CCMT09T302-LP 0.2 00 '
CCMT09T304-LP 0.4 o0 * ° ° '
CCMT09T308-LP 0.8 o0 x * [ Taglio leggero
CCMT060202-LS 0.2 o000 [ J LS
CCMT060204-LS 0.4 (X X J (]
CCMT09T302-LS 0.2 o000 [ ] E
CCMTO09T304-LS 0.4 (X N J [ ]
CCMT09T308-LS 0.8 [ X X J [ ] Taglio leggero
CCMT060202-MK 0.2 00 MK
CCMT060204-MK 0.4 [ X X J
CCMT060208-MK 0.8 0 x
CCMT09T302-MK 0.2 [ X X}
CCMT09T304-MK 0.4 [ X X J
CCMTO09T308-MK 0.8 [ X X J Taglio medio
CCMT060202-MM 0.2 [ X ) [ X ) MM
CCMT060204-MM 0.4 000000 [ ]
CCMT060208-MM 0.8 00000 [ ]
CCMT09T302-MM 0.2 e oo B
CCMT09T304-MM 0.4 000000 [ J
CCMT09T308-MM 0.8 000000 ([ X )
CCMT120404-MM 0.4 000000 o
CCMT120408-MM 0.8 000000 [ ]
CCMT120412-MM 1.2 OO0 X0 0 x [ J Taglio medio
8/9
Da sostituire con nuovi prodotti.
@: Taglio stabile [prima scelta) €: Taglio generico (prima scelta) & Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
46 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



INSERTI DI TIPO CC, 80° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

e )

. Acciaio coC s BEHHCeO0OCIOC 5
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X7 G & OO O $0G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio COCEC H [ X 2 G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE WWLWLILOIOIDIDIIDIL o (10000101010 - |- u [ 10 10|19 o Forma
2D ZE=Z=Z=ZZZZEIDODZEZZZZZIEZ>>>O=ZIALA>>ZZ=ZxxODIT
CCMT060202-MP 0.2 ® 0k MP
CCMT060204-MP 0.4 o0 K ([ [ J
CCMT060208-MP 08 @@x * * E]
CCMT09T302-MP 0.2 o0 x =
CCMT09T304-MP 0.4 o0k [ ] [}
CCMT09T308-MP 0.8 o0 x * [ Taglio medio
CCMT060202-MS 0.2 (X N J [ J MS
CCMT060204-MS 0.4 [ X X ] [ J
CCMTO060208-MS 0.8 [ N X J [}
CCMT09T302-MS 0.2 [ X N J
CCMT09T304-MS 0.4 000 [ ]
CCMT09T308-MS 0.8 [ X N J [ J
CCMT060204-MW 0.4 o0 x ® *x (O
CCMT060208-MW 0.8 o0 x *x * |@
CCMT09T304-MW 0.4 o0k ([ ] ® X (O
CCMT09T308-MW 0.8 ® 0k ([ ® % (@ Taglio medio
(Raschiante)
CCMT060202-SW 0.2 o0 x [ ® *x (O SW
CCMT060204-SW 0.4 o0 x [ ] [ ® *x (O i
CCMT060208-5W 085 eee ° ¥ )
CCMTO09T302-SW 0.2 o0 * ° ° o * |o e
CCMT09T304-SW 0.4 o0 x ([ ] [ ] [ ] o x |@ Taglio leggero
CCMTO09T308-SW 0.8 [ X X J [ ] (Raschiante)
CCMT060202 0.2 [ ] ® * [ X J [ Standard
CCMTO060204 0.4 [ ] ® (0% [ X J ® X
CCMT060208 0.8 ) ) * ) _ .
CCMT09T302 0.2 [ ® x [ X J T
CCMT09T304 0.4 ° o ox (oo o o
CCMTO09T308 0.8 [ ] ® 0% [ X J [ Taglio medio
CCMW060202 0.2 [ ] Petto piano
CCMW060204 0.4 o0 x e ©
CCMW060208 0.8 * @ % -
CCMWO09T304 0.4 [ X X J [
CCMW09T308 0.8 00 o o
CCMWQ9T312 1.2 * @ %
9/9

Da sostituire con nuovi prodotti.

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

@: Taglio stabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)
® /[*| = Espansione

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

47



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO CP N

80° CON FORO

B Acciaio coczs zoalecoclog e
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X3 & 00O |O & O G
Metalli non ferrosi €
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRC & CY 3 G
Rivestito Cermetrivestito | Cermet | Metallo duro
Codice ordinazione RE 22"’“’3"’2"’"’2"’"’@ e T ] 10 (O O | | Forma
2D E=E=Z=ZZZZIDODDZEZZIZEZZEZ>>>OZIALA>>ZZ=ExODIT
CPGT080204L-F 0.4 * R/L-F
CPGT080204R-F 0.4 * B
CPGT090302L-F 0.2 * “ /
CPGT090302R-F 0.2 * e
CPGT090304L-F 0.4 *
CPGT090304R-F 0.4 * Lavorazione di finitura
CPGT080202 0.2 [ ] Standard
CPGT080204 0.4 ()
CPGT090302 0.2 * { “
CPGT090304 0.4 [ ] \_
Lavorazione di finitura
CPMB080202 0.2 * Petto piano
CPMB080204 0.4 *
CPMB080208 0.8 * F"
CPMB090302 0.2 *
CPMB090304 0.4 *
CPMB090308 0.8 *
CPMH080202-FM 0.2 [
CPMH080204-FM 0.4 [
CPMH090302-FM 0.2 [
CPMH090304-FM 0.4 [
CPMH090308-FM 0.8 [
CPMH080202-FP 0.2 (X J
CPMH080204-FP 0.4 (X J P
CPMH090302-FP 0.2 o0 i
CPMH090304-FP 0.4 (X —
CPMH090308-FP 0.8 [ X J Lavorazione di finitura
CPMH080202-FS 0.2 [ ] FS
CPMH080204-FS 0.4 [ 7
CPMH090302-FS 0.2 [ 0
CPMH090304-FS 0.4 [ —
CPMH090308-FS 0.8 [ Lavorazione di finitura
CPMH080202-FV 0.2 * % bk ® X * * FV
CPMH080204-FV 0.4 o *x O o 00 |x o *x =
CPMH090302-FV 0.2 * % ok ® |x * * i_‘__{
CPMH090304-FV 0.4 0 e 00 |x * * =
CPMH090308-FV 0.8 ® * % o 00 | * % Lavorazione di finitura

1/3

Da sostituire con nuovi prodotti.

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

@: Taglio stabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)
® /[*| = Espansione

48 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO CP, 80° CON FORO lq
. Acciaio coC LEHC€OOCGIOG B
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X x4 G & 00O |O $0G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio [ X X ¥ ICHE: (X G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Forma
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
CPMH080204-LM 0.4 o0 o000 (]
CPMH080208-LM 0.8 o0 000 [
CPMH090304-LM 0.4 o0 o000 [ J
CPMH090308-LM 0.8 o0 o000 [ ]
Taglio leggero
CPMH080202-LP 0.2 @ LP
CPMH080204-LP 0.4 o0 x =
CPMH080208-LP 0.8 (XX ] Q I
CPMH090302-LP 0.2 ® x | !
CPMH090304-LP 0.4 ® *x x
CPMH090308-LP 0.8 ® *x x Taglio leggero
CPMH080204-LS 0.4 [ LS
CPMH080208-LS 0.8 [
CPMH090304-LS 0.4 [ u
CPMH090308-LS 0.8 [ J
Taglio leggero
CPMH080204-MK 0.4 [ X X J MK
CPMH080208-MK 0.8 000
CPMH090304-MK 0.4 000
CPMH090308-MK 0.8 (X X J
Taglio leggero
CPMH080204-MM 0.4 [ X ] [ MM
CPMH080208-MM 0.8 [ X ] [ ,
CPMH090304-MM 0.4 ([ X J (] .L;O
CPMH090308-MM 0.8 ([ X J [ ] —
Taglio medio
CPMH080204-MP 0.4 (XX ]
CPMH080208-MP 0.8 (XX ]
CPMH090304-MP 0.4 (X X ]
CPMH090308-MP 0.8 [ X X J
Taglio medio
CPMH080204-MS 0.4 [ MS
CPMH080208-MS 0.8 [ ] &
CPMH090304-MS 0.4 [ J {Q
CPMH090308-MS 0.8 ° —
Taglio medio
CPMH080204-MV 0.4 ox 0 0000 X ® *x0 00X MV
CPMH080208-MV 0.8 ox 0 0000 X ® |kk K|k % )
CPMH090304-MV 0.4 ox 0 0000 X ® (X0 00 x ng
CPMH090308-MV 0.8 ox 0 0000 X ® | kkx XxOx% =
Taglio medio
2/3
Da sostituire con nuovi prodotti.
@: Taglio stabile [prima scelta) | 2 Taglio generico (prima scelta) & Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.
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INSERTI DI TIPO CP, 80° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

e )

. Acciaio coC TEHCOOCGIOG &5
M Acciaio inossidabile
Ghisa CCH G & 00O |O $0G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio COCBC & [ X 4 G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Forma
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
CPMH080204L-F 0.4 [ ) * *
CPMH080204R-F 0.4 [ ] * *
CPMH090304L-F 0.4 [ * * *
CPMH090304R-F 0.4 [ * *
Lavorazione di finitura
CPMH080202-SV 0.2 ([ ] ([ ] ® |x * (@ *
CPMH080204-SV 0.4 ([ ] ([ ] o o o0 x
CPMH090302-SV 0.2 [ ] [ ] ® |x * % *
CPMH090304-SV 0.4 ([ ] ([ ] ® |x o0 x
CPMH090308-SV 0.8 [ ] [ ] ® |x * (@ % Taglio leggero
CPMH080204 0.4 * @ Standard
CPMH080208 0.8 * @ (T
CPMH090304 0.4 *x @
CPMH090308 0.8 * @ %
Taglio medio
CPMX080204 0.4 * Standard
CPMX080208 0.8 * ———
CPMX090304 0.4 * * * '.tﬁ )
CPMX090308 0.8 * * *
Taglio medio

Da sostituire con nuovi prodotti.

@: Taglio stabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile.

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

% : Materiale disponibile in Giappone.

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

3/3



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO DC

55° CON FORO

B Acciaio coczs zoalecoclog e
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X3 G & OO |O @O G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRC & CY 3 G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE §E§§*§§25523§§g§§§§§§§EEE§§§§§§§§§EE.: Forma
bR PR R R EEE A SN e RN R I e ==
S E=Z=EDE=EZE=ZZZZZIDODZEZZIZEZEZZS>>S>>S>OEZL>>Z2ZI=ZExDTT
DCET070200L-SN 0.0" * * * R/L-SN
DCET070200R-SN 0.0% ° * *
DCET070201L-SN 0.1% ° * *
DCET070201R-SN 0.1% ° * *
DCET070202L-SN 0.2% ) * *
DCET070202R-SN 0.2* ) * *
DCET070204L-SN 0.4™ ° * *
DCET070204R-SN 0.4™ * * *
DCETO0702V3L-SN 0.03" ° ° o ox * * .
DCET0702V3R-SN 0.03" ° ° e oo * * g
DCET11T300L-SN 0.0% * * *
DCET11T300R-SN 0.0% * * *
DCET11T301L-SN 0.1% ° * *
DCET11T301R-SN 0.1% ° * *
DCET11T302L-SN 0.2% ) * *
DCET11T302R-SN 0.2" ) * *
DCET11T304L-SN 0.4™ ° * *
DCET11T304R-SN 0.4™ ° * *
DCET11T3V3L-SN 0.03" ° ° o ox * |@ *
DCET11T3V3R-SN 0.03" ° ° e oo * |@ % Taglio medio
MEM DCET070201ML-SN 0.1 ) ) e o MR/L-SN
IEM DCET070201MR-SN 0.1 ) ) )
EM DCET070202ML-SN 0.2 ° ) )
=T DCET070202MR-SN 0.2 ) ) e o
OEM DCET070204MR-SN 0.4 ) ) -/
MEM DCET11T301ML-SN 0.1 ) ) e o )
[EM DCET11T301MR-SN 0.1 ) ) e o )
EM DCET11T302ML-SN 0.2 ° ) ) °
=T DCET11T302MR-SN 0.2 ) ) e o )
DEM DCET11T304ML-SN 0.4 ) ) e o )
OEM DCET11T304MR-SN 0.4 ) ° e o ° Taglio medio
1/8
Da sostituire con nuovi prodotti.
Indica il valore massimo del raggio R.
[ 2 Taglio stabile (prima scelta) €. Taglio generico (prima scelta) E Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



52

M

NEW

INSERTI DI TIPO DC, 55° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

Ko 4

. Acciaio cCOCE: BEH€00COC &
Acciaio inossidabile
Ghisa (X X G & OO |0 wOG
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio [ X X ¥ ICHE: (X G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro

Codice ordinazione RE WWLWLLSWLWLILDILNo (WD - L (1 10 100 o Forma

T I I ED|EEZEZZZZZIDDZEZZZZZZI>>>O=ZA>>ZZZExDITT
DCET070201L-SR 0.1 * * * R/L-SR
DCET070201R-SR 0.1 * * *
DCET070202L-SR 0.2 * * *
DCET070202R-SR 0.2 * * *
DCET070204L-SR 0.4 * * *
DCET070204R-SR 0.4 * * *
DCET0702V3L-SR 0.03 * * * -
DCET0702V3R-SR 0.03 * * * =
DCET11T301L-SR 0.1 * * *
DCET11T301R-SR 0.1 * * *
DCET11T302L-SR 0.2 * * *
DCET11T302R-SR 0.2 ) * *
DCET11T304L-SR 0.4 ) * *
DCET11T304R-SR 0.4 ) * *
DCET11T3V3L-SR 0.03 * * *
DCET11T3V3R-SR 0.03 [ ] * * Taglio medio
DCET070201ML-SR 0.1 ) ) MR/L-SR
DCET070201MR-SR 0.1 ) )
DCET070202ML-SR 0.2 ) )
DCET070202MR-SR 0.2 ) )
DCET070204ML-SR 0.4 () )
DCET070204MR-SR 0.4 ) ) E.;
DCET11T301ML-SR 0.1 ) )
DCET11T301MR-SR 0.1 ) )
DCET11T302ML-SR 0.2 ) )
DCET11T302MR-SR 0.2 () )
DCET11T304ML-SR 0.4 ) )
DCET11T304MR-SR 0.4 ° ° Taglio medio
DCET0702V3L-SRF 0.03 ) R/L-SRF
DCET0702V3R-SRF 0.03 )
DCET11T3V3L-SRF 0.03 ) ﬂ
DCET11T3V3R-SRF 0.03 )

Lavorazione di finitura

DCET070201ML-SRF  0.1*? ) ) e o ) MR/L-SRF
DCET070201MR-SRF 0.1 ° ) ) °
DCET070202ML-SRF 0.2 ° ° o o °
DCET070202MR-SRF 0.2 ° ° e o °
DCET070204ML-SRF 0.4 ° ° o o °
DCET070204MR-SRF 0.4 ) ) e o ) E
DCET11T301ML-SRF 0.1 ° ) ) °
DCET11T301MR-SRF 0.1 ° ° OO °
DCET11T302ML-SRF 0.2 ° ° e o °
DCET11T302MR-SRF 0.2 ) ) e o )
DCET11T304ML-SRF 0.4 ) ) e o )
DCET11T304MR-SRF 0.4 ° ) (O ° Lavorazione di finitura

@: Taglio stabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile.

Da sostituire con nuovi prodotti.
Indica il valore massimo del raggio R.

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

% : Materiale disponibile in Giappone.

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

2/8



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO DC, 55° CON FORO .0
. Acciaio coC LEHC€OOCGIOG &5
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X G & 00O |O $0G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio [ X X ¥ ICHE: (X G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE LLLLoLbbL0wDNg [WWBLILWLWLYEEL [ 10 |0 o Forma
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT

31 DCET070201ML-SS 0.1 [ ] [ R/L-SS

31 DCET070201MR-SS 0.1 [ ] [ ]

I3 DCET070202ML-SS 0.2 [ ] [

3 DCET070202MR-SS 0.2 [ ] [

M3 DCET070204ML-SS 0.4 [

M3 DCET070204MR-SS 0.4 [

[ET DCET0702V3L-SS 0.03 ° ° g

3™ DCET0702V3R-SS 0.03 [ ] [ J e

M3 DCET11T301ML-SS 0.1 [ ] [

M3 DCET11T301MR-SS 0.1 (] [

31 DCET11T302ML-SS 0.2 [ ] [

31 DCET11T302MR-SS 0.2 [ ] [ ]

3™ DCET11T304ML-SS 0.4 [ ] [ ]

[ DCET11T304MR-SS 0.4 [ [ J

M3 DCET11T3V3L-SS 0.03 [

A1 DCET11T3V3R-SS 0.03 [ Taglio leggero
DCET0702V3LW-SN*2  0.03 * R/LW-SN
DCET0702V3RW-SN*2  0.03 [ g
DCET11T3V3LW-SN*2  0.03 * 7
DCET11T3V3RW-SN*2  0.03 [ Taglio medio

(Raschiante)
DCGT070202-AZ 0.2 ([ ] AZ
DCGT070204-AZ 0.4 [ ] 6 v
DCGT11T302-AZ 0.2 Ll J
DCGT11T304-AZ 0.4 * [ ] Taglio medio
DCGT11T308-AZ 0.8 * @ Lavorazione di finitura
DCGT070201M-FS 0.1% o000 o FS
DCGT070202M-FS 0.2" o000 O
DCGT070204M-FS 0.4" o000 o
DCGT11T301M-FS 01" o000 o
DCGT11T302M-FS 0.2" 00 o
DCGT11T304M-FS 0.4 o000 o Lavorazione di finitura
DCGT070201M-FSF 0.1 [ ] FSF
DCGT070202M-FSF 0.2 [ J .
DCGT11T301M-FSF 0.1 [ ] a
DCGT11T302M-FSF 0.2 [
Lavorazione di finitura
DCGT070201M-FSF-P 0.1 [ ] [ ] [ ] FSF-P
DCGT070202M-FSF-P 0.2 [ [ J [ J
DCGT0702V5M-FSF-P  0.05 [ ] [ ] p
DCGT11T301M-FSF-P 0.1 [ ] [ [ iﬁn’:
DCGT11T302M-FSF-P 0.2 [ J [ J [ ]
DCGT11T304M-FSF-P 0.4 [ ] [ ]
DCGT11T3V5M-FSF-P  0.05 [ ] [ Lavorazione di finitura
3/8
Da sostituire con nuovi prodotti.
Indica il valore massimo del raggio R.
ILdiametro del cerchio inscritto & speciale.
@: Taglio stabile (prima scelta) €: Taglio generico [prima scelta) ¥: Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone. 53



54

INSERTI DI TIPO DC, 55° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

Ko 4

. Acciaio coC B BEH€00COC 4
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X G & OO |0 wOG
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio [ X X ¥ ACHERE: (X ] G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro

Codice ordinazione RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Forma

T I I ED|EEZEZZZZZIDDZEZZZZZZI>>>O=ZA>>ZZZExDITT
DCGT070201M-FS-P 0.1™ ° ° ° ° FS-P
DCGT070202M-FS-P 0.2 ° ° ° °
DCGT070204M-FS-P  0.4™ ) ° ° °
DCGT11T301M-FS-P  0.1™ ° ) [} °
DCGT11T302M-FS-P 02" ° ) ° °
DCGT11T304M-FS-P 0.4 ° ) ° ° Lavorazione di finitura
DCGT070201M-LS 0.1 o000 o LS
DCGT070202M-LS 0.2 o0 o
DCGT070204M-LS 0.4 eeo0 o @
DCGT11T301M-LS 0.1 o000 o
DCGT11T302M-LS 0.2 o000 o
DCGT11T304M-LS 0.4 o000 © Taglio leggero
DCGT070201M-LS-P  0.1"° @ ° ) ) LS-P
DCGT070202M-LS-P 0.2 @ ° ) °
DCGT070204M-LS-P 04" @ ° ° ° -
DCGTO702V5M-LS-P_ 0.05™ ° g
DCGT11T301M-LS-P 017 @ ° ° °
DCGT11T302M-LS-P 0.2 @ ° ° °
DCGT11T304M-LS-P 04" @ ) ) ) Taglio leggero
DCGT070202L-F 0.2 ) * ° * R/L-F
DCGT070202R-F 0.2 ) ° *
DCGT070204L-F 0.4 ° * ° *
DCGT070204R-F 0.4 ° ° *
DCGT11T302L-F 0.2 ° * ° *
DCGT11T302R-F 0.2 ) ° *
DCGT11T304L-F 0.4 ) * ° *
DCGT11T304R-F 0.4 [ ] [ ) % Lavorazione di finitura
DCGT070201R-SN 0.1 ° R/L-SN
DCGT070202L-SN 0.2 °
DCGT070202R-SN 0.2 )
DCGT0702V3R-SN 0.03 )
DCGT11T301L-SN 0.1 ) 5
DCGT11T301R-SN 0.1 °
DCGT11T302L-SN 0.2 °
DCGT11T302R-SN 0.2 )
DCGT11T304L-SN 0.4 )
DCGT11T304R-SN 0.4 )
DCGT11T3V3L-SN 0.03 *
DCGT11T3V3R-SN 0.03 * Taglio medio

Da sostituire con nuovi prodotti.
Indica il valore massimo del raggio R.

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

@: Taglio stabile [prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

4/8



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO DC, 55° CON FORO .0
. Acciaio coC B B5H€00COC &
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X G & OO |0 wOG
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio [ X X ¥ ACHERE: (X ] G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Forma
T I I ED|EEZEZZZZZIDDZEZZZZZZI>>>O=ZA>>ZZZExDITT
DCGT070201ML-SN 01 @ * * MR/L-SN
DCGT070201MR-SN 0.1 @ ° °
DCGT070202ML-SN 02 @ * *
DCGT070202MR-SN 0.2 @ ° °
DCGT070204MR-SN  0.4™ ° ) 5
DCGT11T30IML-SN 01" @ * *
DCGT11T30IMR-SN 01" @ ° °
DCGT11T302ML-SN 0.2 @ * *
DCGT11T302MR-SN 0.2 @ ° °
DCGT11T304ML-SN 04" @ * *
DCGT11T304MR-SN 0.4 @ ° ° Taglio medio
DCGT070201L-SS 0.1 ) R/L-SS
DCGT070201R-SS 0.1 *
DCGT070202L-SS 0.2 *
DCGT070202R-SS 0.2 *
DCGT0702V3L-SS 0.03 * ~
DCGTO0702V3R-SS 0.03 *
DCGT11T301R-SS 0.1 °
DCGT11T302R-SS 0.2 )
DCGT11T3V3R-SS 0.03 [ Taglio leggero
DCGT070201ML-SS 01" @ R/L-SS
DCGT070201MR-SS 01" @
DCGT070202ML-SS 02 @
DCGT070202MR-SS 02" @
DCGT11T301ML-SS 017 @ ~
DCGT11T301MR-SS 01" @
DCGT11T302ML-SS 02" @
DCGT11T302MR-SS 02 @
DCGT11T304ML-SS 047 @
DCGT11T304MR-SS 04" @ Taglio leggero
DCGT11T301MR-SRF 0.1 ° ° R-SRF
DCGT11T302MR-SRF 0.2 ) )
DCGT11T304MR-SRF  0.4™ ° ° g
Lavorazione di finitura
DCGT070201M-SMG ~ 0.17° @ SMG
DCGT070202M-SMG 0.2 @ °
DCGT070204M-SMG 0.4 @ ° /h-’/
DCGT11T301M-SMG 0.1 @ =
DCGT11T302M-SMG 0.2 @ °
DCGT11T304M-SMG 04" @ ° Taglio medio
5/8
Da sostituire con nuovi prodotti.
Indica il valore massimo del raggio R.
@: Taglio stabile [prima scelta) €: Taglio generico (prima scelta) & Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO DC, 55° CON FORO .0
. Acciaio coC TEHCOOCGIOG &5
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X3 G & 00O |O $0G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio COCBC b o¢c G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Forma
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
DCGW070200 0.0 * Petto piano
DCGW070201 0.1 *
DCGW070202 0.2 *
DCGW0702V5 0.05 *
DCGW11T300 0.0 * -
DCGW11T301 0.1 *
DCGW11T302 0.2 *
DCGW11T304 0.4 [ *
DCGW11T3V5 0.05 [ )
DCMT070202-FM 0.2 * ( X ] FM
DCMT070204-FM 0.4 * * ([ X J :
DCMT11T302-FM 0.2 * o0 @l
DCMT11T304-FM 0.4 * k ok [ X ]
DCMT11T308-FM 0.8 * * k ([ X J Lavorazione di finitura
DCMT070202-FP 0.2 o0 x [ ] [ FP
DCMT070204-FP 0.4 o0 x [ ] [
DCMT11T302-FP 02 @@k ° ° /N
DCMT11T304-FP 0.4 o0 x [ ] [ ]
DCMT11T308-FP 0.8 o0 x [ ] [ J Lavorazione di finitura
DCMT070202-FS 0.2 [ ] FS
DCMT070204-FS 0.4 [
DCMT11T302-FS 0.2 [ E
DCMT11T304-FS 0.4 [
DCMT11T308-FS 0.8 [ Lavorazione di finitura
DCMT070202-FV 0.2 o0 x 0 o 00 [ ] [ X J FV
DCMT070204-FV 0.4 o0 %O o oo [ ] [ X J p .
DCMT070208-FV 0.8 @ % x [ * * d‘.—/
DCMT11T302-FV 0.2 oOx 0 [ ® x
DCMT11T304-FV 0.4 [ X 2o ] o oo [ ] [ X J
DCMT11T308-FV 0.8 o0 x 0 o oo [ ] o x Lavorazione di finitura
DCMT070202-LM 0.2 [ X ] * [ ] LM
DCMT070204-LM 0.4 000000 o0
DCMT070208-LM 0.8 000000 ® * 'Q//
DCMT11T302-LM 0.2 [ X ] * [
DCMT11T304-LM 0.4 o0 x00 [ X J
DCMT11T308-LM 0.8 000000 ([ X J Taglio leggero
DCMT070202-LP 0.2 o0 x LP
DCMT070204-LP 0.4 o0 x * [ ] .
DCMT070208-LP 0.8 o0 x * * _Q//
DCMT11T302-LP 0.2 o0 x )
DCMT11T304-LP 0.4 o0 x [ ] [
DCMT11T308-LP 0.8 o0 x ([ ] * Taglio leggero
6/8
Da sostituire con nuovi prodotti.
@: Taglio stabile (prima scelta) € Taglio generico (prima scelta) & Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
56 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



INSERTI DI TIPO DC, 55° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

Ko 4

B Acciaio cocs £28€00GC &
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X3 G & 0O $0G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRC % G
Rivestito Cermet rivestito Metallo duro

Codice ordinazione RE LLLLoLbbL0wDNg [WWBLILWLWLYEEL [ o 10 o Forma

2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
DCMT070202-LS 0.2 000 [ LS
DCMT070204-LS 0.4 [ X X J [ ]
DCMT070208-LS 0.8 [ ]
DCMT11T302-LS 0.2 [ X X ] [
DCMT11T304-LS 0.4 [ X X J [
DCMT11T308-LS 0.8 (X N J Taglio leggero
DCMT070202-MK 0.2 000 MK
DCMT070204-MK 0.4 * @ %
DCMT070208-MK 0.8 * @ % 0
DCMT11T302-MK 0.2 000
DCMT11T304-MK 0.4 000
DCMT11T308-MK 0.8 000 Taglio medio
DCMT070202-MM 0.2 ([ X J ([ X J [ ] MM
DCMT070204-MM 0.4 000000 [ X J
DCMT070208-MM 0.8 OO0 x 00 ([ X J /‘/
DCMT117302-MM 0.2 o0 [ (]
DCMT11T304-MM 0.4 000000 ([ X J
DCMT11T308-MM 0.8 000000 o0 Taglio medio
DCMT070202-MP 0.2 o0 x MP
DCMT070204-MP 0.4 o0 x [ ]
DCMT070208-MP 0.8 ®0x * iﬁ;‘
DCMT11T7302-MP 0.2 o0 x
DCMT11T304-MP 0.4 o0 x [ ]
DCMT117308-MP 0.8 o0 x [ ]
DCMT11T312-MP 1.2 [ X ] Taglio medio
DCMT070202-MS 0.2 [ ] MS
DCMT070204-MS 0.4 o000
DCMT070208-MS 0.8 [ X X J
DCMT11T302-MS 0.2 [
DCMT11T304-MS 0.4 [ N X J
DCMT11T308-MS 0.8 [ X X ] [
DCMT11T312-MS 1.2 (X X J Taglio medio
DCMT070202-MV 0.2 o0 x 0 o000 o 00 o MV
DCMT070204-MV 0.4 o0 x 0 o000 © o 00 X
DCMT070208-MV 0.8 o0 %0 o0 o o o 00 X M
DCMT11T302-MV 0.2 (X330 e oo o @0 o —
DCMT11T304-MV 0.4 o0 %O 0000 © o 00 o
DCMT11T308-MV 0.8 @k x O 0000 O o 00 o Taglio medio
DCMT070202-SV 0.2 ([ ] ([ ] [ * SV
DCMT070204-SV 0.4 [ ] ([ ] [ [
DCMT070208-SV 0.8 [ ] [ ] [ ) * </
DCMT11T302-SV 0.2 [ ] [ ] [ ] [ #
DCMT11T304-SV 0.4 [ ] [ ] [ [ ]
DCMT11T308-SV 0.8 ([ ] ([ ] [ [ J Taglio leggero

Da sostituire con nuovi prodotti.

@: Taglio stabile [prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile.

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

% : Materiale disponibile in Giappone.

& Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

7/8



58

INSERTI DI TIPO DC, 55° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

Da sostituire con nuovi prodotti.

@: Taglio stabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile.

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

% : Materiale disponibile in Giappone.

¥: Taglio instabile (prima scelta)

€9: Taglio instabile (seconda scelta)

. Acciaio coC TEHCOOCGIOG &5
M Acciaio inossidabile
Ghisa CCH G & 00O |O $0G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio COCBC & oC G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro

Codice ordinazione RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Forma

2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
DCMT070202 0.2 ([ ] [ ] ([ X ) [ X J [ ] Standard
DCMT070204 0.4 ([ ] ([ ] o 00 [ X J [ ]
DCMT070208 0.8 ([ ] ® x [ X J ’g
DCMT11T302 0.2 ([ ] ([ ] (X J [ X J [ ] _/
DCMT11T304 0.4 [ ] [ ] o oo [ X J o x
DCMT11T308 0.8 ([ ] [ ] ® (0% [ X J [ Taglio medio
DCMW070204 0.4 @ % % ([ ] Petto piano
DCMW11T304 0.4 o0 x * *x @
DCMW11T308 0.8 (XX J [ ] ’
DCMX070202-SW 0.2 [ X X J [ ] SW
DCMX070204-SW 0.4 [ X X J [ ]
DCMX070208-SW 0.8 (XX J [
DCMX11T302-SW 0.2 (XX ] [ J
DCMX11T304-SW 0.4 [ X X J [ J Taglio leggero
DCMX11T308-SW 0.8 [ X X J ® (Raschiante)

8/8



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO TC d

60° CON FORO

B Acciaio coc:s gaeslecoclog e
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X3 G % 00O |O & O G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRC & CY 3 G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE 22"’“’3“’2"’"’2"’""@ e T ] I o Forma
=S SZ=Z=ZD=E=XZ=Z=Z=Z=Z3ZDD|E=XZZ=Z=Z=Z>>>D=Z4AQ>>ZZ=ZxDTXT
[MEM TCET080201ML-SS 0.1 [ ] R/L-SS
=M TCET080201MR-SS 0.1 [
[ TCET080202ML-SS 0.2 [
[ TCET080202MR-SS 0.2 [
[MEM TCET110201ML-SS 0.1 [
AW TCET110201MR-SS 0.1 [ J
=M TCET110202ML-SS 0.2 [
M3 TCET110202MR-SS 0.2 [
[MEM TCET110204ML-SS 0.4 [
=M TCET110204MR-SS 0.4 [ ] Taglio leggero
TCGT110202-AZ 0.2 [ ] AZ
TCGT110204-AZ 0.4 ([ ] A
TCGT110208-AZ 0.8 [ ] _/fn\\
TCGT16T302-AZ 0.2 [ ] —
TCGT16T304-AZ 0.4 ([ ] Taglio medio
TCGT16T308-AZ 0.8 @ Lavorazione difinitura
TCGT060101ML-F 01" @ MR/L-F
TCGT060102ML-F 02" @
TCGT060104ML-F 047 @ -
TCGT060101MR-F 017 @ Mﬁ
TCGT060102MR-F 02 @
TCGT060104MR-F 047 @ Lavorazione di finitura
TCGT060101L-F 0.1 [ ] [ R/L-F
TCGT060102L-F 0.2 ([ ] [ *
TCGT060102R-F 0.2 * * * ~
TCGT060104L-F 0.4 [ [ * LO \
TCGT060104R-F 0.4 [ J *
TCGT0601V3L-F 0.03 * Lavorazione di finitura
TCGWO080201 0.1 * Petto piano
TCGW080202 0.2 *
TCGW110201 0.1 * -
TCGW110202 0.2 * —
TCGW110204 0.4 *
TCMT090202-FM 0.2 * FM
TCMT090204-FM 0.4 * * * [ )
TCMT110202-FM 0.2 [ é
TCMT110204-FM 0.4 [
TCMT16T304-FM 0.4 [ J Lavorazione di finitura
1/3
Da sostituire con nuovi prodotti.
Indica il valore massimo del raggio R.
@: Taglio stabile (prima scelta) €: Taglio generico [prima scelta) ¥: Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.

59



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

A

INSERTI DI TIPO TC, 60° CON FORO

. Acciaio coC TEHCOOCGIOG &5
M Acciaio inossidabile
Ghisa ces G_& | OO0 |0 ®0C Light Cutting
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio COCBC b o¢c G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE LLLLoLbbL0wDNg [WWBLILWLWLYEEL [ 10 |0 o Forma
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
TCMT090202-FP 0.2 @ % % * * FP
TCMT090204-FP 0.4 o0 x [ ] [
TCMT110202-FP 0.2 ® % % [ ] * f.}
TCMT110204-FP 0.4 o0 x [ ] * ¢ ’
TCMT16T304-FP 0.4 o0 x [ ] [ J Lavorazione di finitura
TCMT110204-FV 0.4 ox 0 o o000 FV
TCMT16T304-FV 0.4 ox 0 [ ] [ X J N
)
o
Lavorazione di finitura
TCMT110202-LK 0.2 000 LK
TCMT110204-LK 0.4 (X X J
TCMT110208-LK 0.8 (X XN J
Taglio leggero
TCMT090204-LM 0.4 Ox O [ LM
TCMT090208-LM 0.8 * X *
TCMT110204-LM 0.4 o0 0o [
TCMT110208-LM 0.8 o0 oo [
TCMT16T304-LM 0.4 [ B X B¢ [ J
TCMT16T308-LM 0.8 Ox 00 % [ J Taglio leggero
TCMT090204-LP 0.4 o0 x ([ ] * LP
TCMT090208-LP 0.8 ® % % * .
TCMT110202-LP 0.2 [ X X J f.\
TCMT110204-LP 0.4 o0 x * [ '_—"ﬁ_\
TCMT110208-LP 0.8 o0 x * *
TCMT16T304-LP 0.4 o0 x [ ] *
TCMT16T308-LP 0.8 o0 x * * Taglio leggero
TCMT090202-LS 0.2 [ X X ] [
TCMT110202-LS 0.2 [ X X ] [ J
Taglio leggero
TCMT110204-MK 0.4 * @ % MK
TCMT110208-MK 0.8 * @ %
TCMT16T304-MK 0.4 o0 x A
TCMT16T308-MK 0.8 000
TCMT16T312-MK 1.2 (X X J Taglio medio
TCMT090204-MM 0.4 Ok Ox%x [ MM
TCMT090208-MM 0.8 * * * *
TCMT110204-MM 0.4 o0 oo [ J
TCMT110208-MM 0.8 ®*x x @ x [ ) A
TCMT16T304-MM 0.4 00000 [ ] .
TCMT16T308-MM 0.8 00000 [
TCMT16T312-MM 1.2 o0 oo [ Taglio medio

2/3

Da sostituire con nuovi prodotti.

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

@: Taglio stabile [prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)
® /[*| = Espansione

60 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO TC, 60° CON FORO AA
. Acciaio coC LEHC€OOCGIOG B
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X x4 G & 00O |O $0G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio [ X X ¥ ICHE: (X G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Forma
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
TCMT090204-MP 0.4 ® % % * * MP
TCMT090208-MP 0.8 ® % % * *
TCMT110202-MP 0.2 o0 x
TCMT110204-MP 0.4 @ % % [ ] * f.!
TCMT110208-MP 0.8 ® % *x * * '
TCMT16T304-MP 0.4 o0 x * *
TCMT16T308-MP 0.8 o0 x [ ] [
TCMT16T312-MP 1.2 ® 0 x * * Taglio medio
TCMT090204-MS 0.4 (X X J [ ] MS
TCMT090208-MS 0.8 [ X X J [ J
TCMT110204-MS 0.4 [ X X J
TCMT110208-MS 0.8 [ X X J
TCMT16T304-MS 0.4 [ X X ] [
TCMT16T308-MS 0.8 [ X X J [ J
TCMT16T312-MS 1.2 [ X X J [ Taglio medio
TCMT090204 0.4 * * *x @ [ X J [ Standard
TCMT110202 0.2 * [ ] * [k ok [ X ]
TCMT110204 0.4 [ ] ([ ] ® 0% [ X J [ ] :.::
TCMT110208 0.8 *x (@ é -
TCMT16T304 0.4 [ ] [ ] *x (@ % [ X J [ ]
TCMT16T308 0.8 [ ] [ ® (0% [ X J [ ] Taglio medio
TCMW110204 0.4 o0 x ([ Petto piano
TCMW16T304 0.4 (X X J [ ]
TCMW16T308 0.8 ( X N J [ ] A
TCMW16T312 1.2 o0
TCMX090204-SW 0.4 [ X X J [ ] SW
TCMX110204-SW 0.4 [ X X J [ ] J
/-~
—
Taglio leggero
(Raschiante)
3/3
Da sostituire con nuovi prodotti.
@: Taglio stabile [prima scelta) €: Taglio generico (prima scelta) & Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO TP d

60° CON FORO

B Acciaio coc:s gaeslecoclog @
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X3 G % 00O |O & O G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRC & CY 3 G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE 22"’“’3“’2"’"’2"’""@ e T ] I o Forma
2D E=E=Z=ZZZZIDODDZEZZIZEZZEZ>>>OZIALA>>ZZ=ExODIT
[MEM TPEH080201ML-SR 0.1 * [ J [ J R/L-SR
3 TPEH080201MR-SR 0.1 * [ J [
[MEM TPEH080202ML-SR 0.2 * [ ] [ ]
M3 TPEH080202MR-SR 0.2 * [ [ ]
[MEM TPEH0802V3L-SR 0.03 * [ [
[MEM TPEH0802V3R-SR 0.03 * [ ] [ ]
MM TPEH110301ML-SR 0.1 * [ J [
M3 TPEH110301MR-SR 0.1 * [ ] [ ]
[MEM TPEH110302ML-SR 0.2 * [ [ ]
[MEM TPEH110302MR-SR 0.2 * [ [
[MEM TPEH1103V3L-SR 0.03 * [ [
=M TPEH1103V3R-SR 0.03 * [ J [ J Taglio medio
TPGB080202 0.2 [ ] Petto piano
TPGB080204 0.4 [
TPGB080208 0.8 [ ]
TPGB090202 0.2 [ ]
TPGB090204 0.4 [ ]
TPGB110201 0.1 [ ] -
TPGB110202 0.2 [ ] —
TPGB110204 0.4 [ ]
TPGB1102V5 0.05 [ ]
TPGB160304 0.4 [ ]
TPGB160308 0.8 [ ]
TPGH080202L-FS 0.2 ® %O * * R/L-FS
TPGH080202R-FS 0.2 [ * *
TPGH080204L-FS 0.4 ® xO * *
TPGH080204R-FS 0.4 [ J * * \
TPGH090202L-FS 0.2 ® *xO * * 6
TPGH090202R-FS 0.2 ° * * @
TPGH090204L-FS 0.4 ® (0% * *
TPGHO090204R-FS 0.4 [ * *
TPGH110302L-FS 0.2 ® *xO * *
TPGH110302R-FS 0.2 [ [ *
TPGH110304L-FS 0.4 o oo [ *
TPGH110304R-FS 0.4 [ J * * Lavorazione difinitura
TPGH090201M-FSF 0.1 [ FSF
TPGH090202M-FSF 0.2 [
TPGH090204M-FSF 0.4 [ ] A
Lavorazione di finitura

1/4

Da sostituire con nuovi prodotti.
@: Taglio stabile (prima scelta) €: Taglio generico [prima scelta) ¥: Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
62 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO TP, 60° CON FORO AA
. Acciaio coC LEHC€OOCGIOG B
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X3 G & 00O |O &0 G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio [ X X ¥ ICHE: (X G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE LLLLoLbbL0wDNg [WWBLILWLWLYEEL [ o 10 o Forma
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
TPGH080201M-FSF-P 0.1 [ ] [ ] [ ] FSF-P
TPGH080202M-FSF-P 0.2 [ [ A
TPGH090201M-FSF-P 0.1 [ ] [ J [ J : 6:
TPGH090202M-FSF-P 0.2 [ ] [ ] [ ]
TPGH090204M-FSF-P 0.4 [ ] [ J [ ) Lavorazione di finitura
TPGX080202 0.2 [ Petto piano
TPGX080204 0.4 * [ *x ©@
TPGX080208 0.8 * *
TPGX090202 0.2 [ ]
TPGX090204 0.4 * [ o o . \
TPGX090208 0.8 * [ *  *x —
TPGX110302 0.2 [ ]
TPGX110304 0.4 * [ ox 0
TPGX110308 0.8 * [ ) * *x @
TPGX080202L 0.2 [ ® x R/L
TPGX080202R 0.2 [
TPGX080204L 0.4 [ [ [ ]
TPGX080204R 0.4 [ *
TPGX090202L 0.2 [ J [ ]
TPGX090202R 0.2 [
TPGX090204L 0.4 [ [ o o
TPGX090204R 0.4 [ [ ]
TPGX090208L 0.8 [ [ ]
TPGX090208R 0.8 *
TPGX110302L 0.2 [ J e o
TPGX110304L 0.4 [ [ o o
TPGX110304R 0.4 [ ) [ *
TPGX110308L 0.8 [ [ ox 0
TPGX110308R 0.8 * * Lavorazione di finitura
TPMH090202-FM 0.2 [ ] FM
TPMH090204-FM 0.4 [ 1
TPMH110302-FM 0.2 [ @
TPMH110304-FM 0.4 ° —_—
TPMH110308-FM 0.8 [ J Lavorazione di finitura
TPMH090202-FP 0.2 (XX J FP
TPMH090204-FP 0.4 (X X ] fi
TPMH110302-FP 0.2 (XX ] /_‘.QH
TPMH110304-FP 0.4 (X X —
TPMH110308-FP 0.8 [ X X J Lavorazione di finitura
TPMH090202-FS 0.2 [ ] FS
TPMH090204-FS 0.4 [ ] Ul
TPMH110302-FS 0.2 ° Jb—\
TPMH110304-FS 0.4 [ J ——
TPMH110308-FS 0.8 [ J Lavorazione di finitura
2/4
Da sostituire con nuovi prodotti.
@: Taglio stabile [prima scelta) €: Taglio generico (prima scelta) & Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO TP, 60° CON FORO AA
. Acciaio coC TEHCOOCGIOG B
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X7 G & 00O |O &0 G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio [ X X ¥ ICHE: (X G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE LLLLoLbbL0wDNg [WWBLILWLWLYEEL [ o 10 o Forma
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
TPMH080202-FV 0.2 * Xk @ o |x * % FV
TPMH080204-FV 0.4 *x *x @ ® |x * %
TPMHO090202-FV 0.2 * &k o 00 o ® x
TPMHO090204-FV 0.4 o x O o 00 | * * ’ »
TPMH110302-FV 0.2 * %k Kk o |0 * * __J.QE
TPMH110304-FV 0.4 o0 x O o 060 o * *
TPMH110308-FV 0.8 00 x x ® Ox |%x ® x
TPMH160304-FV 0.4 @ % kx % ® Ox % * *
TPMH160308-FV 0.8 ® x * (% * % Lavorazione di finitura
TPMH110302-LK 0.2 000

LK
TPMH110304-LK 0.4 [ N XN J
TPMH110308-LK 0.8 (XX}

Taglio leggero

TPMH090202-LM 0.2 [ X ] ([ ] LM
TPMH090204-LM 0.4 ([ X J ( X ] [ ]

TPMH110302-LM 0.2 ([ X J [ ] A
TPMH110304-LM 0.4 ([ X J ([ X J [ ] é
TPMH110308-LM 0.8 ([ X J ( X J [

TPMH160302-LM 0.2 [ X ] [

TPMH160304-LM 0.4 ([ X J ( X ] [ J

TPMH160308-LM 0.8 ([ X J ([ X J [ ] Taglio leggero
TPMH080202-LP 0.2 ® x LP
TPMHO080204-LP 0.4 ® x

TPMH090202-LP 0.2 @ * *x ““\A\
TPMH090204-LP 0.4 o0 X ===
TPMH110302-LP 0.2 ® % x

TPMH110304-LP 0.4 ®0x

TPMH110308-LP 0.8 @ * *x Taglio leggero
TPMH090202-LS 0.2 [ ] LS
TPMH090204-LS 0.4 [ J

TPMH110302-LS 0.2 [ ] X
TPMH110304-LS 0.4 [ ﬁ
TPMH110308-LS 0.8 [ ] =
TPMH160302-LS 0.2 [

TPMH160304-LS 0.4 [ J

TPMH160308-LS 0.8 [ ] Taglio leggero
TPMH080202-MV 0.2 ox 0 o0 O * (% * * MV
TPMHO080204-MV 0.4 ox 0 0000 © ® [(x*x kO®%

TPMHO090202-MV 0.2 ox O [ ] ® |x ® x

TPMH090204-MV 0.4 ox 0 0000 ® (*xO® X% Ox% is%;
TPMH090208-MV 0.8 ox 0 * * * ® |x * R
TPMH110302-MV 0.2 ox 0 * k  k * [k kK |@k

TPMH110304-MV 0.4 ox 0 0000 X ® [x*x kO®%

TPMH110308-MV 0.8 ox O *x O xO® @ [Kx*x kikk Taglio medio

3/4

Da sostituire con nuovi prodotti.
@: Taglio stabile [prima scelta) €: Taglio generico (prima scelta) & Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
b4 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO TP, 60° CON FORO AA
. Acciaio coC LEHC€OOCGIOG &5
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X3 G & 00O |O $0G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRC & ( X 3 G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE LLLLoLbbL0wDNg [WWBLILWLWLYEEL [ 10 |0 o Forma
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
TPMH080202-SV 0.2 * * ® X @ * SV
TPMH080204-SV 0.4 ([ ] ([ ] ® |k * (@ %
TPMH090202-SV 0.2 [ ] [ ] ® |x * k 2
TPMH090204-SV 0.4 ([ ] ([ ] ® |x o0 x &
TPMH110302-SV 0.2 [ ] [ ] * [ * [k Kk
TPMH110304-SV 0.4 [ ] [ ] ® |x * @ @
TPMH110308-SV 0.8 [ ] * * (% @ % x Taglio leggero
TPMX090202-SW 0.2 [ X X J @ SW
TPMX090204-SW 0.4 (XX J [
TPMX090208-SW 0.8 (X X ] [ a
TPMX110302-SW 0.2 (X X ] [ —
TPMX110304-SW 0.4 [ X X J [ ] Taglio leggero
TPMX110308-SW 0.8 [ X X J [ ] (Raschiante)
TPMX090204L 0.4 * L
TPMX110304L 0.4 * .
Lavorazione di finitura
TPMX110304 0.4 * * * Standard
TPMX110308 0.8 * * * /
Taglio medio

4/4

Da sostituire con nuovi prodotti.

@: Taglio stabile (prima scelta) €: Taglio generico [prima scelta) ¥: Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



66

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO VB

)

35° CON FORO

B Acciaio coczs zoalecoclog e
M Acciaio inossidabile
Ghisa cecs G % 00 |0 $0G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRC & CY 3 G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE §E§§*§§25523§§g§§§§§§§EEE§§§§§§§§§EE.: Forma
bR PR R R EEE A SN e RN R I e ==
S E=Z=EDE=EZE=ZZZZZIDODZEZZIZEZEZZS>>S>>S>OEZL>>Z2ZI=ZExDTT
VBET110300L-SN 0.0% * * * R/L-SN
VBET110300R-SN 0.0% ) * *
VBET110301L-SN 0.1% ) * *
VBET110301R-SN 0.1% ) * *
VBET110302L-SN 0.2" ° * * O
VBET110302R-SN 0.2% ° * *
VBET110304L-SN 0.4™ * * *
VBET110304R-SN 0.4™ ) * °
VBET1103V3L-SN 0.03" ) * *
VBET1103V3R-SN 0.03" ° * *  Taglio medio
VBET110301L-SR 0.1% ° * * R/L-SR
VBET110301R-SR 0.1% ) * *
VBET110302L-SR 0.2% * * *
VBET110302R-SR 0.2% ) * * -
VBET110304L-SR 0.4™ * * * —
VBET110304R-SR 0.4™ ° * *
VBET1103V3L-SR 0.03" * * *
VBET1103V3R-SR 0.03" * * *  Taglio medio
=M VBET110301ML-SRF 0.1 * ° OO () R/L-SRF
MET VBET110301MR-SRF 0.1 * ° e o °
MET VBET110302ML-SRF 0.2 * ° e o °
DEM VBET110302MR-SRF 0.2 * ° () ° J
DET VBET1103V3L-SRF 0.03 * ° ) °
I3 VBET1103V3R-SRF 0.03 * [} o O [ ] Lavorazione di finitura
VBET1103V3LW-SN 0.03" * R/LW-SN
VBET1103V3RW-SN 0.03" °
Taglio medio
(Raschiante)
VBGT110301M-FS-P 0.1 ° FS-P
VBGT110302M-FS-P 0.2 °
VBGT110304M-FS-P 0.4 ° i
VBGT160401M-FS-P 0.1 ° ’
VBGT160402M-FS-P 0.2 °
VBGT160404M-FS-P 0.4 °
VBGT160408M-FS-P 0.8 [ ] Lavorazione di finitura

Da sostituire con nuovi prodotti.
Indica il valore massimo del raggio R.

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

@: Taglio stabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

1/3



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO VB, 35° CON FORO A’
. Acciaio coC LEHC€OOCGIOG &5
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X3 G & 00O |O $0G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio COCBC b o¢c G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Forma
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
VBGT110302L-F 0.2 ® 0% * * R/L-F
VBGT110302R-F 0.2 ® X% * *
VBGT110304L-F 0.4 [ * * *
VBGT110304R-F 0.4 [ * * * —‘/
VBGT160402L-F 0.2 [ J * * *
VBGT160402R-F 0.2 [ ) * * *
VBGT160404L-F 0.4 [ * * *
VBGT160404R-F 0.4 [ * * * Lavorazione difinitura
VBMT110302-FM 0.2 * % (X ] FM
VBMT110304-FM 0.4 * Kk k ([ X J
VBMT110308-FM 0.8 * * ® * ﬁ
VBMT160404-FM 0.4 * ok k o0
VBMT160408-FM 0.8 * * ® *
VBMT160412-FM 1.2 [ ] Lavorazione di finitura
VBMT110302-FP 0.2 o0 x [ ] [ ] FP
VBMT110304-FP 0.4 o0 x [ [
VBMT110308-FP 0.8 @ * * * * ﬁB/
VBMT160404-FP 0.4 o0 x [ ] [
VBMT160408-FP 0.8 o0 x [ ] [
VBMT160412-FP 1.2 [ X X J Lavorazione di finitura
VBMT110302-FS 0.2 [ FS
VBMT110304-FS 0.4 [ ]
VBMT110308-FS 0.8 [ .4
VBMT160404-FS 0.4 [
VBMT160408-FS 0.8 [ J
VBMT160412-FS 1.2 [ J Lavorazione di finitura
VBMT110304-FV 0.4 o0 X0 o 0o ® *x Fv
VBMT110308-FV 0.8 ® x x [ * *
VBMT160404-FV 0.4 o0 x0 o oo ® x
VBMT160408-FV 0.8 o0 x 0 o oo * *
Lavorazione di finitura
VBMT110304-LM 0.4 000000 [ X ] LM
VBMT110308-LM 0.8 @k % @ x x o0 P
VBMT160404-LM 0.4 000000 [ ) .
VBMT160408-LM 0.8 OO x 00 % [
VBMT160412-LM 1.2 [ X J Taglio leggero
VBMT110304-LP 0.4 o0 x [ ] * LP
VBMT110308-LP 0.8 o0 x * [
VBMT160404-LP 0.4 o0 x [ ] [ ‘__.///
VBMT160408-LP 0.8 o0 x [ ] [
VBMT160412-LP 1.2 000 Taglio leggero
2/3
Da sostituire con nuovi prodotti.
@: Taglio stabile [prima scelta) €: Taglio generico (prima scelta) & Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



68

INSERTI DI TIPO VB, 35° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

X -

. Acciaio coC TEHCOOCGIOG &5
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X x4 G & 00O |O $0G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio COCBC < [ X G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Forma
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
VBMT110302-LS 0.2 000 [ LS
VBMT110304-LS 0.4 [ X X J [ ]
VBMT110308-LS 0.8 [ X X J [ J
VBMT160404-LS 0.4 [ N X J [
VBMT160408-LS 0.8 [ X X J [ J
VBMT160412-LS 1.2 [ J Taglio leggero
VBMT160404-MK 0.4 * @ % MK
VBMT160408-MK 0.8 * @ %
<L
Taglio medio
VBMT160404-MM 0.4 00000 [ ] MM
VBMT160408-MM 0.8 00000 [
Taglio medio
VBMT160404-MP 0.4 o0 x [ ] * MP
VBMT160408-MP 0.8 o0 x * *
az
Taglio medio
VBMT160402-MS 0.2 [ X X J [ ] MS
VBMT160404-MS 0.4 [ X X ] [ -
VBMT160408-MS 0.8 [ X X J [
VBMT160412-MS 1.2 [ X X J [ J
Taglio medio
VBMT110304-MV 0.4 ox 0 o000 © ® 00 X0 x% MV
VBMT110308-MV 0.8 ox 0 *x*x x| @ ® *xO® 0%
VBMT160404-MV 0.4 oxe (XXX o o0 oo =
VBMT160408-MV 0.8 * *x @ o o o ® 00 % 0%
Taglio medio
VBMT110304-SV 0.4 ([ ] [ * SV
VBMT110308-SV 0.8 * [ [ ]
VBMT160404-SV 0.4 [ ] [ [ H_/
VBMT160408-SV 0.8 [ ] [ *
Taglio leggero
VBMW160408 0.8 * * k Petto piano
<&F

Da sostituire con nuovi prodotti.

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

@: Taglio stabile [prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)
® /[*| = Espansione

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.

¥: Taglio instabile (prima scelta)

€9: Taglio instabile (seconda scelta)

3/3



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO VC -

35° CON FORO

B Acciaio coc:s gaeslecoclog e
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X3 G % 00O |O & O G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio Y X XYIe e Y G
Rivestito Cermetrivestito | Cermet | Metallo duro
Codice ordinazione RE §E§§*§§§§§E§§§g§§§§§§§EEE§§§§§§§§§EE.: Forma
R38R h00E0BERHB88ae e s NEN S NINREeERE
2D E=E=Z=ZZZZIDODDZEZZIZEZZEZ>>>OZIALA>>ZZ=ExODIT
VCET080202ML-SRF 0.2% [ J MR/L-SRF
VCET080202MR-SRF  0.2** °
VCET080204ML-SRF  0.4™ °
VCET080204MR-SRF 0.4 °
VCET110301ML-SRF  0.1%° * e o o s
VCET110301MR-SRF 0.1% * [ J o o
VCET110302ML-SRF  0.2*? * ° OO
VCET110302MR-SRF 0.2 * ° OO
VCET110304ML-SRF  0.4™ * ° OO
VCET110304MR-SRF 0.4 * ° e o Lavorazione i finitura
VCGT110301M-FSF-P 0.1 [ ] [ ] [ ] FSF-P
VCGT110302M-FSF-P 0.2 ([ ] ([ ]
VCGT110304M-FSF-P 0.4 [ J o ’
Lavorazione di finitura
VCGT110301M-FS-P 0.1% [ ] [ ] [ ] FS-P
VCGT110302M-FS-P  0.2" ° ° ° a7
VCGT080202L-F 0.2 [ J * * * R/L-F
VCGT080202R-F 0.2 [ J * * *
VCGT080204L-F 0.4 [ * * * d/
VCGT080204R-F 0.4 [ * * *
Lavorazione di finitura
VCMT080202-FM 0.2 [ J FM
VCMT080204-FM 0.4 [ J
VCMT160404-FM 0.4 * * k [ X ) = V
VCMT160408-FM 0.8 ® x
Lavorazione di finitura
VCMT080202-FP 0.2 [ X N J FP
VCMT080204-FP 0.4 [ X N J
Lavorazione di finitura
VCMT080202-FS 0.2 [ J FS
VCMT080204-FS 0.4 [ J
VCMT160404-FS 04 ° &
VCMT160408-FS 0.8 [
Lavorazione di finitura
1/2
Da sostituire con nuovi prodotti.
Indica il valore massimo del raggio R.
@: Taglio stabile (prima scelta) €: Taglio generico [prima scelta) ¥: Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO VC, 35° CON FORO A’
. Acciaio coC TEHCOOCGIOG B
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X7 G & 00O |O &0 G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio [ X X ¥ ICHE: (X G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro

Codice ordinazione RE LLLLoLbbL0wDNg [WWBLILWLWLYEEL [ o 10 o Forma

2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
VCMT080202-FV 0.2 @ x x o |x o x FV
VCMT080204-FV 0.4 ® x x ® |x ® *

Ve d
Lavorazione di finitura

VCMT080202-LM 0.2 [ ] LM
VCMT080204-LM 0.4 [ ]

=7

Taglio leggero
VCMT080202-LP 0.2 @ * * LP
VCMT080204-LP 0.4 o0 x

Taglio leggero
VCMT080202-LS 0.2 o LS
VCMT080204-LS 0.4 o

Taglio leggero
VCMT080202-MV 0.2 * *x @ o0 O ® *xO® *x 0% MV
VCMT080204-MV 0.4 o xO® o0 O o ® xO® *xO0x%x

Taglio medio
VCMT080202-SV 0.2 * ® |x * SV

VCMT080204-SV 0.4 o ® |x *
=2~

Taglio leggero
2/2

Da sostituire con nuovi prodotti.

@: Taglio stabile (prima scelta) €: Taglio generico [prima scelta) ¥: Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
70 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO WC [

80° CON FORO

B Acciaio coc:s gaeslecoclog e
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X3 G % 00O |O & O G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRC & CY 3 G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE 22"’“’3“’2"’"’2"’""@ e T ] I o Forma
=S SZ=Z=ZD=E=XZ=Z=Z=Z=Z3ZDD|E=XZZ=Z=Z=Z>>>D=Z4AQ>>ZZ=ZxDTXT
[MEM WCET020101ML-SRF 0.1 * [ J [ [ ] R/L-SRF
[ WCET020101MR-SRF 0.1 * [ ] [ [
[ WCET020102ML-SRF 0.2 * [ [ ] [
[EM WCET020102MR-SRF 0.2 * [ [ [
M3 WCET040201ML-SRF 0.1 * [ ] [ ] [ ]
[MEM WCET040201MR-SRF 0.1 * [ J [ [ J
M3 WCET040202ML-SRF 0.2 * [ ] [ [
[ WCET040202MR-SRF 0.2 * [ ] [ [
[EM WCET06T302ML-SRF 0.2 * [ [ ] [
[EM WCET06T302MR-SRF 0.2 * [ ] [ ] [ ]
3T WCET06T304ML-SRF 0.4 * [ [ ] [
[ WCET06T304MR-SRF 0.4 * [ ] [ [
MM WCETL30201ML-SRF 0.1 * [ ] [ [
AT WCETL30201MR-SRF 0.1 * [ [ [
31 WCETL30202ML-SRF 0.2 * [ ] [ ] [ ]
3™ WCETL30202MR-SRF 0.2 * [ J [ J [ J Lavorazione di finitura
WCGT020101M-FSF-P 0.1 [ ] [ ] [ ] FSF-P
WCGT020102M-FSF-P 0.2 [ ] [ J [
WCGT040201M-FSF-P 0.1 [ ] [ J [
WCGT040202M-FSF-P 0.2 [ ] [ ] [ ] Vi
WCGTO06T301M-FSF-P 0.1 [ ] h
WCGT06T302M-FSF-P 0.2 [ ] [ J [ u
WCGTO06T304M-FSF-P 0.4 [ ] [
WCGTL30201M-FSF-P 0.1 [ ] [ J [
WCGTL30202M-FSF-P 0.2 [ ] [ ] [ ] Lavorazione di finitura
WCGT020102L 0.2 [ o R/L
WCGT020102R 0.2 )
WCGT020104L 0.4 [ [ ] m
WCGT020104R 0.4 * u
WCGTL30202L 0.2 [
WCGTL30204L 0.4 [ Lavorazione di finitura
WCMT020102-FV 0.2 [ ] e o FV
WCMT020104-FV 0.4 [ o o
WCMT040202-FV 0.2 [ o o 4
WCMT040204-FV 0.4 [ ] o O fa ;
WCMT06T302-FV 0.2 [ o O @
WCMT06T304-FV 0.4 [ o o
WCMTL30202-FV 0.2 [ ] e o
WCMTL30204-FV 0.4 [ o o Lavorazione di finitura
1/2
Da sostituire con nuovi prodotti.
@: Taglio stabile (prima scelta) €: Taglio generico [prima scelta) ¥: Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.

71



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO WC, 80° CON FORO A
. Acciaio coC TEHCOOCIOG &5
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X3 G & 00O |O $0G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio [ X X ¥ ICHE: (X G
Rivestito Cermetrivestito | Cermet | Metallo duro
Codice ordinazione RE LLLWLoLWLLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Forma
2 Z=Z=ZD0=Z=XZ=Z=Z=Z=Z3ZD0D0|ZE=ZZ=Z=Z=Z=Z>5>>>D=Z4AQ>>ZZ=ZxDTT
WCMT020102-MM 0.2 ( X J MM
WCMT020104-MM 0.4 ([ X J
WCMT040202-MM 0.2 ( X J
WCMT040204-MM 0.4 ( X J
WCMT06T304-MM 0.4 o0
WCMT06T308-MM 0.8 o0
WCMTL30202-MM 0.2 ([ X J
WCMTL30204-MM 0.4 ( X J Taglio medio
WCMT020102-MP 0.2 * Kk Kk MP
WCMT020104-MP 0.4 * * Kk
WCMT040202-MP 0.2 * %k A
WCMT040204-MP 0.4 * %k {@
WCMT040208-MP 0.8 * %k J
WCMT06T304-MP 0.4 * % %k
WCMT06T308-MP 0.8 * %k %k
WCMTL30202-MP 0.2 * *
WCMTL30204-MP 0.4 * * Taglio medio
WCMT020102 0.2 * ([ ] ® x [ X J [ ] Standard
WCMT020104 0.4 * [ ] ® * [ X J [ ]
WCMT040202 0.2 * [ ] ® x [ X J [ ]
WCMT040204 0.4 * [ ] ® x ® x [ ] :Jﬁk\
WCMT040208 0.8 * J
WCMT06T304 0.4 * [ ] ® * [ X J ([ ]
WCMT06T308 0.8 * ([ ] * % ® x [ ]
WCMTL30202 0.2 [ ] * % [ X J [ ]
WCMTL30204 0.4 [ ] ® x [ X J [ Taglio medio
2/2
Da sostituire con nuovi prodotti.
@: Taglio stabile (prima scelta) €: Taglio generico [prima scelta) ¥: Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
72 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI PER ALTRI TIPI DI
BARRE ALESATRICI

POSITIVI CON FORO

. Acciaio coC s TEHC€OOCGIOG 5
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X3 OO |O @GOG
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio cCOCEC [ X G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE ggggéggggggggggggggggggEgggﬁﬁﬁggggmc’ Forma
3330 0hooooDbRnBbbasachraraNSSNRREEE
S EZ D ZEEZE=Z=ZZZZEIDDZEZZZEZZIEZ>>>O=ZAL>>ZZ=ZxxDODIT
TBGT060101M-FSF-P 0.1 ° ° o FSF-P
TBGT060102M-FSF-P 0.2 ° ° A
O
Lavorazione di finitura
VPET110301ML-SN 0.1 * [ J o © MR/L-SN
VPET110301MR-SN 0.1 * [ J o O
VPET110302ML-SN 0.2 * e o o ) 4
VPET110302MR-SN 0.2 * [ o O
Taglio medio
VPET080201ML-SRF 0.1 * ° e o R/L-SRF
VPET080201MR-SRF ~ 0.1%* * ° o o
VPET080202ML-SRF 0.2* * [ J o o
VPET080202MR-SRF 0.2 * ° e o
VPET110301ML-SRF 0.1 * [ o O W
VPET110301MR-SRF 0.1 * ° e o
VPET110302ML-SRF ~ 0.2™ * ° e o
VPET110302MR-SRF 0.2 * [ J o o
VPET1103V3L-SRF 0.03 [ J
VPET1103V3R-SRF 0.03 [ J Lavorazione di finitura
VPET080201ML-SS 0.1 * [ o O MR/L-SS
VPET080201MR-SS 0.1 * [ J o O
VPET080202ML-SS 0.2 * [ J o o
VPET080202MR-SS 0.2 * [ J o O
VPET110301ML-SS 0.1 * [ o O -=ﬂ
VPET110301MR-SS 0.1 * [ J ® O
VPET110302ML-SS 0.2 * [ J o O
VPET110302MR-SS 0.2 * [ o © Lavorazione di finitura
VPGT110301M-FSF-P 0.1 [ ] [ ] [ ] FSF-P
VPGT110302M-FSF-P 0.2 [ ] [
VPGT110304M-FSF-P 0.4 ° ° ) 4
Lavorazione di finitura
VPGT110301M-FS-P 0.1 [ ] [ [ FS-P
VPGT110302M-FS-P 0.2 ([ ] [ [
Lavorazione di finitura

11

Da sostituire con nuovi prodotti.
Indica il valore massimo del raggio R.
@: Taglio stabile [prima scelta)

O: Taglio stabile (seconda scelta)

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

® /[*| = Espansione

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI PER ALTRI TIPI DI
BARRE ALESATRICI

POSITIVI SENZA FORO

. Acciaio coC s LEHC€OOCIOG &5
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X3 G & OO |O $O0G
Metalli non ferrosi G
Lega resistente al calore, lega di titanio COCEC F [ X 2 G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro

Codice ordinazione RE WWLLLoWLLbbLOLBNg [WWBLIWLWLWLYEEL [ =) Forma

S EZ D ZEEZE=Z=ZZZZEIDDZEZZZEZZIEZ>>>O=ZAL>>ZZ=ZxxDODIT
TPMR110304-LM 0.4 [ [ LM
TPMR110308-LM 0.8 [ [ A
TPMR160304-LM 0.4 [ [ J
TPMR160308-LM 0.8 ° ° —

Taglio leggero
TPMR110304-MM 0.4 [ ] [ ] MM
TPMR110308-MM 0.8 [ [
TPMR160304-MM 0.4 [ ] [ J
TPMR160308-MM 0.8 [ [ —
Taglio medio
TPGN090202 0.2 ([ Petto piano
TPGN090208 0.8 [ ]
v
(Al

Da sostituire con nuovi prodotti.

@: Taglio stabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)

® /[*| = Espansione
@ : Materiale disponibile.

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

% : Materiale disponibile in Giappone.

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)



CONDIZIONI DI TAGLIO CONSIGLIATE

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

Barre alesatrici per
lavorazione di minuterie

Compatibili con torni automatici a
fantina mobile

B210-H

www.mhg-mediastore.net

MS6015/MS7025/MS9025

Serie di tornitura MS - Gradi
rivestiti in PVD per lavorazione ad
elevata precisione e di minuterie

B275

www.mhg-mediastore.net

Serie MC6100

prestazioni di taglio eccezionali ad
alta velocita

B266

www.mhg-mediastore.net

Serie MC/MP7100

Nuova tecnologia di rivestimento
per la tornitura dell'acciaio
inossidabile

B277

www.mhg-mediastore.net

Serie MC5100

Gradi rivestiti CVD per la tornitura
di ghisa per taglio ad alta velocita
e taglio interrotto

B269

www.mhg-mediastore.net

MP/MT9000

Inserti di tornitura 1SO per
materiali difficili da lavorare

B214

www.mhg-mediastore.net

75



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

CONDIZIONI DI TAGLIO CONSIGLIATE

Materiale Durezza Modall_ta di Grado Ve f ap
taglio

Finitura R/L-F MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-0.4
Leggera LS-P MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 03-2.2
Ferro puro
L - Leggera R/L-SS MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.2-0.8
Acciaio dolce
Media R/L-SN MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15  0.1-0.4
Media SMG MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-15
Finitura R/L-F MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-0.4
- . Leggera LS-P MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 03-2.2
Acciaio al carbonio 180 - 280 HB Leggera RIL-SS MS6015 100( 50-150) 0.01-015 02-0.8
Acciaio legato
Media R/L-SN MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-04
Media SMG MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-1.5
Finitura FS-P MS7025 60( 40-100) 0.01-008 0.2-0.5
Finitura FS-P MS9025 100( 60-150) 0.04-0.15 0.2-0.5
Finitura R/L-F MS7025 60( 40-100) 0.01-008 0.1-0.4
Austenitico Finitura R-SRF MS9025 100( 60-150) 0.04-0.15 0.1-0.4
Acciaio inossidabile Leggera LS-P MS7025 60( 40-1000 0.01-0.08 03-22
Leggera LS-P MS9025 100( 60-150) 0.05-0.15 03-2.2
Media R-SN MS7025 60( 40-100) 0.01-0.08 0.1-3.8
Media R-SN MS9025 100 ( 60-150) 0.05-0.15 0.1-3.8
Finitura FS-P MS7025 60( 40-100) 0.01-0.08 0.2-05
Acciaio inossidabile ferritico e Finitura R-SRF MS7025 60( 40-100) 0.01-0.08 0.1-0.4
martensitico Leggera LS-P MS7025 60( 40-100) 0.01-0.08 03-22
Leggera R-SN MS7025 60( 40-100) 0.01-0.08 0.1-3.8
Finitura FS-P MS7025 80( 40-160) 0.02-0.08 0.2-14
M Finitura FS-P MS9025 100( 50-180) 0.04-0.12 0.2-1.4
Finitura R-SRF MS7025 80( 40-160) 0.03-0.08 0.1-0.4
Acciaio inossidabile magnetico Finitura R-SRF MS9025 100( 50-180) 0.05-0.12 0.1-0.4
(X105CrMo17 / 1.4125, 230 HBW
X42Cr13 / 1.2083, etc.) Leggera LS-P MS7025 80( 40-160) 0.02-0.10 03-22
Leggera LS-P MS9025 100( 50-180) 0.04-0.15 03-2.2
Media R-SN MS7025 80( 40-160) 0.01-0.10 0.1-38
Media R-SN MS9025 100( 50-180) 0.01-0.10 0.1-3.8
Finitura FS-P MS7025 60( 40- 80) 0.01-0.10 0.1-1.0
Finitura FS-P MS9025 70 50-100) 0.03-0.15 0.1-1.0
Acciaio inossidabile temprato Finitura R-SRF MS7025 60( 40- 80) 0.01-0.10 0.1-0.4
per precipitazione Finitura R-SRF MS9025 70 50-100) 0.03-0.15 0.1-0.4
(17-4PH / 1.4542, < 450 HB
17-7PH / XTCrNi-A117-7 / Leggera LS-P MS7025 60( 40- 80) 0.04-0.10 0.2-22
X5CrNi-CuNb17-4, etc.) Leggera LS-P MS9025 70( 50-100) 0.04-0.15 0.2-22
Media R-SN MS7025 60( 40- 80) 0.03-0.10 03-22
Media R-SN MS9025 70 50-100) 0.04-0.15 0.2-2.2
Finitura Flat Top MC5115 225(150-300) 0.04-0.15 0.1-0.5
Finitura Flat Top HTi10 100( 50-150) 0.04-0.15 0.1-0.5
S Resistenza alla Leggera Flat Top MC5115 225 (150 - 300)  0.04-0.15 0.2-1.0
Ghisa grigia trazione -
< 350MPa Leggera Flat Top HTi10 100 ( 50 - 150)  0.04-0.15 0.2-1.0
Media Flat Top MC5115 225(150-300) 0.04-0.15 0.1-2.0
Media Flat Top HTi10 100( 50-150) 0.04-0.15 0.1-2.0
Finitura FS-P MS9025 80( 40-140) 0.04-012 0.2-1.0
Lega resistente al calore Finitura R-SRF MS9025 80( 40-140) 0.05-012 0.1-0.4
(Acciaio inossidabile resistente —
al calore, ecc.) Leggera LS-P MS9025 80( 40-140) 0.04-015 0.3-2.2
Media R-SN MS9025 80( 40-140) 0.01-010 0.1-3.8

Se si verificano rumori e vibrazioni, regolare le condizioni di taglio ed effettuare la lavorazione.

Se la sporgenza dell'utensile & L/D =5 o piu per lo stelo in metallo duro integrale o L/D = 3 o piu per lo stelo in acciaio, ridurre
la velocita di taglio dal 10% al 20%.

Per quanto concerne la velocita di avanzamento e la profondita di taglio per i rompitrucioli non elencati nella tabella, fare
riferimento al catalogo generale C010J pagina A058 per 7° positivo e pagina A066 per 11° positivo. Per la velocita di taglio, Catalogo Generale
fare riferimento alla pagina di introduzione dei gradi A034.



https://www.mmc-carbide.com/download_file/4058e1ac-b823-4d99-91c5-7c496c9a85e6/9

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

CONDIZIONI DI TAGLIO CONSIGLIATE
SERIE MC6100 - INSERTI POSITIVI 5°, 7° (PER TORNITURA ESTERNA)

Materiale Durezza Condizioni E@g Priorita Grado ﬁ Ve f ap

MC6115 FP 295-570 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6115 FV 295-570 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6115 LP 295-570 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6115 SW 295-570 0.06-0.24 0.20-1.50
MC6115 MP 245-475 0.08-0.30 0.30 -2.00
MC6115 MV 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6115 MW 245-475 0.10-0.35 0.80 - 2.50
MC6125 FP 320-505 0.04-0.20 0.20-0.90

Acciaio dolce <180HB
MCé6135 FP 265-400 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MCé6125 LP 320-505 0.06-0.25 0.20-1.00
MCé6135 LP 265-400 0.06-0.25 0.20 - 1.00

MC6125 SW 320-505 0.06-0.24 0.20-1.50
MC6125 MP 270-420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6135 MP 220-330 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MV 270 - 420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MW 270-420 0.10-0.35 0.80 -2.50
MC6115 FP 220 - 420 0.04-0.20 0.20-0.90

MCé6125 FP 240-370 0.04-0.20 0.20-0.90
MCé6115 FV 220-420 0.04-0.20 0.20-0.90
MCé6115 LP 220-420 0.06-0.25 0.20-1.00

MC6125 LP 240-370 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6115 MP 180 - 350 0.08-0.30 0.30 - 2.00

MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30 - 2.00

N _ MC6115 MV 180-350 0.08-0.30 0.30 - 2.00
ﬁzz:z:g f:gcjt;b"“"’ 180 - 280HB MC6115 MW  180-350 0.10-0.35 0.80 - 2.50
MC6125 FP 240-370 0.04-0.20 0.20 - 0.90

MC6135 FP 195-295 0.04-0.20 0.20 - 0.90

MC6125 FV  240-370 0.04-0.20 0.20 -0.90

MC6125 LP  240-370 0.06-0.25 0.20 - 1.00

MC6135 LP 195-295 0.06-0.25 0.20 - 1.00

MC6125 SW  240-370 0.06-0.24 0.20 - 1.50

MC6125 MP  200-310 0.08-0.30 0.30 - 2.00

MC6135 MP  160-245 0.08-0.30 0.30 - 2.00

MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30 - 2.00

MC6115 FP 155-295 0.04-0.20 0.20 - 0.90

MC6115 Fv 155-295 0.04-0.20 0.20 - 0.90

MC6115 LP 155-295 0.06-0.25 0.20 - 1.00

MC6115 MP  130-245 0.08-0.30 0.30 - 2.00

MC6115 MV 130-245 0.08-0.30 0.30 - 2.00

Acciaio al carbonio 280 - 350HB MC6125 FP 170 - 265 0.04-0.20 0.20-0.90

Acciaio legato MC6135 FP 135-210 0.04-0.20 0.20-0.90

MC6125 LP 170 - 265 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6135 LP 135-210 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 140 -220 0.08-0.30 0.30-2.00
MCé6135 MP 115-175 0.08-0.30 0.30-2.00

BB E(O600006 062 TSI BB IS T O6 666606666060 2B S 666060600600
X Zr|r(mnZ ]| ||| Z | rfrmmn I I ||| (XL rfmn XX ||| |mm
WCIN | = IN[=INN= NN =N OIN|=ONmOWIN[OOR|OIN=IN[OIN|=|PFPOWIN[=OIN]=INOIN=IN=N|—

MC6125 MV 140 -220 0.08-0.30 0.30-2.00

Le condizioni di taglio raccomandate per inserti positivi 5° / 7° / 11° vengono fornite soltanto come linea guida.
Verificare le condizioni consigliate per ciascuna barra di alesatura, poiché le condizioni di taglio per la lavorazione interna
variano a seconda dello sbalzo utensile.

Condizioni di taglio: @ : Taglio stabile @ : Taglio generico ¥ : Taglio instabile



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

CONDIZIONI DI TAGLIO CONSIGLIATE
SERIE MC6100 - INSERTI POSITIVI 11° (PER TORNITURA ESTERNA)

Materiale Durezza Condizioni §@§ Priorita Grado ﬁ Ve f ap

MC6125 FP 320-505 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 FV 320-505 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 LP 320-505 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6115 R-Std 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MP 270 - 420 0.08-0.30 0.30 -2.00
MC6115 MP 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MV 270-420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6115 MV 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 LP 320-505 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6135 LP 265-400 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 270 - 420 0.08-0.30 0.30 -2.00
MC6135 MP 220-330 0.08-0.30 0.30-2.00

Acciaio dolce <180HB

MC6125 MV 270-420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6135 MV 220-330 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 FP 240-370 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 FV 240-370 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 LP 240-370 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6115 LP 220-420 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00

MC6115 R-Std 180 -350 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 R-Std 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 LP 240-370 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6135 LP 195-295 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6135 MP 160 - 245 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00

Acciaio al carbonio
Acciaio legato

180 - 280HB
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MC6135 MV 160 - 245 0.08-0.30 0.30-2.00

Le condizioni di taglio raccomandate per inserti positivi 5° / 7° / 11° vengono fornite soltanto come linea guida.
Verificare le condizioni consigliate per ciascuna barra di alesatura, poiché le condizioni di taglio per la lavorazione interna
variano a seconda dello sbalzo utensile.
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Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

CONDIZIONI DI TAGLIO CONSIGLIATE

SERIE MC5100 - INSERTI POSITIVI 5°, 7° (PER TORNITURA ESTERNA)

Materiale Proprieta Condizioni Grado Ve
[ J MC5115 190 - 350
. - Resistenza alla trazione
Ghisa grigia <350MPa [ 2 MC5115 140 - 270
* MC5115 80 - 150
[ ] MC5115 170 - 320
Resistenza alla trazione
<450MPa ( 2 MC5115 130 - 250
. . * MC5125 60 - 130
Ghisa sferoidale
[ ) MC5115 125 - 240
Resistenza alla trazione
<800MPa ([ 2 MC5115 105 - 200
* MC5125 55-115

SERIE MC5100 - INSERTI POSITIVI 11° (PER TORNITURA ESTERNA)

Materiale Proprieta Condizioni Grado Vc
) ) [ J MC5115 150 - 300
Ghisa grigia Res'smfégo‘a‘&;;raz'c’”e < MC5115 140 - 270
* MC5115 80 - 150
[ MC5115 170 - 320
Resistenza alla trazione
<450MPa ( 2 MC5115 130 - 250
i ) * MC5125 60 - 130
Ghisa sferoidale
[ J MC5115 125 - 240
Resistenza alla trazione
<800MPa ( 2 MC5115 105 - 200
* MC5125 55-115

<

Area di taglio f ap
LK 0.06 - 0.25 0.2-1.0
Taglio leggero
SW 0.06 - 0.24 0.2-15
MK 0.08-0.30 0.3-2.0
) . MV 0.08-0.30 0.3-2.0
Taglio medio
Standard 0.08-0.30 0.3-20
MW 0.10-0.35 0.8-25
Taglio di sgrossatura Petto piano 0.08 -0.30 0.3-2.0

Condizioni di taglio: @ : Taglio stabile @ : Taglio generico ¥ : Taglio instabile
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SIMBOLI
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Condizioni di taglio raccomandate

TIPO DI APPLICAZIONE

NEW

Prodotti completamente nuovi, oppure ampliamenti di
gamma, introdotti nell’attuale lancio di Primavera

o Autunno e non presenti nell'ultima edizione del
Catalogo Generale.

Sgrossatura

NEW

Prodotti o ampliamenti gia introdotti in uno dei
precedenti lanci di Primavera o Autunno, ma che non
figurano nell’ultima edizione del Catalogo Generale.

Media asportazione

APPLICAZIONE

Taglio leggero

Fresatura in spianatura

Semifinitura

Fresatura a smusso

Finitura

Fresatura in spallamento con raggio

DOOGO®

Super finitura

Spianatura con pareti a 90°

MATERIALE DELLUTENSILE

Fresatura in spallamento

Carburo a grana sub-micronica
Il substrato utilizzato & carburo a grana sub-micronica.

Fresatura in spallamento

Nitruro cubico di boro
Impiego di CBN di produzione Mitsubishi Materials.

Fresatura di cave

Ceramica

Garantisce la lavorazione di super leghe a base
nichel ad alta velocita ed elevata efficienza grazie alla
straordinaria resistenza alle alte temperature.

Copiatura

Acciaio super rapido prodotto

per sinterizzazione ad elevata durezza

Il substrato utilizzato & acciaio super rapido prodotto da
sinterizzazione di polveri ad elevata durezza.

Lavorazione in rampa

Acciaio super rapido di grado superiore
ILsubstrato utilizzato & acciaio super rapido di grado
superiore.

Fresatura di cave con raggio

Acciaio super rapido al cobalto
Il substrato utilizzato & acciaio super rapido al cobalto.

Fresatura in copiatura

Acciaio super rapido
Il substrato utilizzato e acciaio super rapido.
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SIMBOLI

RIVESTIMENTO

CARATTERISTICHE

Rivestimento SMART MIRACLE
Nuova tecnologia di rivestimento, per la fresatura ad alta
efficienza di materiali difficili da lavorare.

Spigolo vivo
Indica che la fresa integrale é dotata di spigolo vivo a 90°
reali.

Rivestimento CrN
Nuovo rivestimento CrN per lavorazione di elettrodi
in rame.

Tagliente rinforzato
Indica che la fresa integrale e dotata di smusso di
rinforzo sullo spigolo.

Rivestimento VIOLET
Durata di vita dell'utensile 2-3 volte superiore a
quella dei prodotti rivestiti in TiN.

Angolo di spoglia
Indica l'angolo di spoglia della fresa integrale.

Rivestimento DP
Rivestimento di nuova generazione adatto ad ogni
materiale

Angolo di inclinazione dell’elica
Indica l'angolo dell’elica della fresa integrale.

Rivestimento MIRACLE
Loriginale rivestimento MIRACLE in (AL TiJN.

Angolo di cuspide
Indica l'angolo sul vertice della punta.
Nell'esempio viene mostrato un angolo di 140°.

Rivestimento (AL Ti)N
Il rivestimento (AL Ti)N offre una elevata versatilita.

Elica per sgrossatura

Rivestimento multistrato (AL, Ti,Cr)N
Offre una elevata versatilita per acciaio al carbonio, acciaio
legato e acciaio temprato.

Elica variabile

Rivestimento IMPACT MIRACLE

Tecnologia di rivestimento monofase in nanocristalli per
maggiore durezza della pellicola e maggiore resistenza al
calore.

sl s S I fesllee)

Scarico arrotondato

Rivestimento MIRACLE
Loriginale rivestimento MIRACLE (ALTiIN. Idoneo anche
per il taglio a secco.

©
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Angolo di registro dell’utensile
Nell'esempio & mostrato un angolo di 90°.

Rivestimento VFR
Il rivestimento ALCrS In (multistrato PVD) é ideale per la
lavorazione di materiali fino a 70 HRC di durezza.

ASSOTTIGLIAMENTO DEL NOCCIOLO

Rivestimento DLC
Durezza simile a quella di un rivestimento al diamante CVD
ottenuta grazie ad una elevata forza di adesione.

Tipo X
Assottigliamento del nocciolo X usato sul vertice della
punta.

Rivestimento in diamante
Idoneo per la lavorazione di materiali come CFRP e CFRP-
Alluminio.

Tipo XR
Assottigliamento del nocciolo XR usato sul vertice della
punta.

Rivestimento in diamante
Idoneo per la lavorazione di grafite.

Tipo S
IL taglio & facile. Questa & la geometria piu
comunemente usata.

Rivestimento in diamante
Originale rivestimento CVD in diamante.
Utilizzabile anche per la foratura di CFRP.
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Tipo N
Utilizzato quando il nocciolo & particolarmente sottile.

Rivestimento in diamante CVD
I587d L esclusiva tecnologia di controllo del cristallo di diamante
= 2 micrograni multistrato migliora drasticamente la
resistenza all'usura e l'attrito durante il taglio.
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SIMBOLI

TOLLERANZA

Tolleranza dell’angolo di conicita
Indica la tolleranza dell’angolo di conicita.

Tolleranza R
Indica la tolleranza sul raggio della fresa integrale
semisferica.

Tolleranza R
Indica la tolleranza del raggio torico della fresa integrale.

Tolleranza R
Indica la tolleranza radiale del raggio torico convesso della
fresa integrale.

Tolleranza del diametro esterno
Indica la tolleranza del diametro della fresa integrale.

Tagliente ad elica conica

Tolleranza diametrale dello stelo
Indica la tolleranza diametrale dello stelo.

Tolleranza diametrale dello stelo
Indica la tolleranza diametrale dello stelo.

Tolleranza diametrale della punta

000000909

PASSAGGIO LUBROREFRIGERANTE

Refrigerante esterno

Refrigerante interno

Refrigerante interno

Foro per passaggio lubrorefrigerante centrale

PO

Fori radiali per passagio del lubrorefrigerante
attraverso l'utensile

Fori interni per il passaggio del lubrorefrigerante

Fori interni per il passaggio del lubrorefrigerante

e
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GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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